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ANEXO I 

 TERMO DE REFERÊNCIA 

 

 
1. OBJETO 

2. O objeto da presente licitação é a seleção de propostas visando o registro de preços, por meio de pregão 

Eletrônico, para fornecimento referente aos ativos permanentes, conforme especificações constantes 
no Anexo I do edital, para atender as necessidades dos municípios pertencentes ao CONSÓRCIO 
PÚBLICO DO EXTREMO SUL, durante o período de doze meses, a contar da assinatura da ata de registro 
de preços. 

 
 

3. MOBILIARO – LOTES  

3.1. Para obter a avaliação do custo, o CONSÓRCIO EXTREMO SUL utilizou-se dos valores constantes   nos 
orçamentos encaminhados à fornecedores do ramo. 

3.2. Os valores ora licitados, servirão de base de registro de preços para a composição dos lotes e futuras 
adesões, não ultrapassando o limite final em adesões permitido por lei. 

3.3.  Este Termo de Referência foi elaborado com agrupamento de itens, haja vista tratar-se de aquisição de 
Aquisição de mobiliário de escritório, móveis e equipamentos para fins de instalação de estações de 
trabalhos, não sendo possível ser licitado em itens isolados, pois sendo assim causaria prejuízos ao 

conjunto a ser licitado ou perda de economia de escala, uma vez que quanto maior a quantidade do 
bem licitado, menor poderá ser o seu custo. Ademais, em se tratando de mesmo contratado para os 
LOTES 1 e 2, o valor global será economicamente mais viável.  

3.4. O TCU se manifestou sobre o tema através da Súmula 247 - TCU/2007: 

"É obrigatória a admissão da adjudicação por item e não por preço global, nos editais das licitações para 
a contratação de obras, serviços, compras e alienações, cujo objeto seja divisível, desde que não haja 

prejuízo para o conjunto ou complexo ou perda de economia de escala, tendo em vista o objetivo de 

propiciar a ampla participação de licitantes que, embora não dispondo de capacidade para a execução, 
fornecimento ou aquisição da totalidade do objeto, possam fazê-lo com relação a itens ou unidades 
autônomas, devendo as exigências de habilitação adequar-se a essa divisibilidade ".  

3.5. No presente caso o agrupamento de itens por LOTES encontra respaldo por haver total 

correlação/compatibilidade entre cada item que o(s) compõe(em), de forma que encontra-se em 
consonância inclusive com as regras de mercado para a comercialização dos produtos, de modo a 

manter a competividade necessária à disputa e, ainda: 

a) Manter a padronização dos móveis, facilita a assistência técnica futura para os itens de 
estações de trabalho, tendo em vista que os móveis a serem adquiridos no presente Termo ; 

b) A padronização elimina variações de peças, tanto no momento da contratação, bem como 
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quando da assistência técnica futura, quando esta última já não pode ser amparada pela garantia 
contra defeitos de fabricação do fornecedor; 

 

LOTE 01 

O Lote 01 tem por objeto a aquisição O Lote 02 tem por objeto a aquisição de móveis para estações de 
trabalho.  

 
Os itens que compõem o Lote 01 são adequadamente atendidos por um único fornecedor, o que justifica sua 
inclusão em um lote único. 

 

ITEM QUANT DESCRIÇÃO 

1 388 MESA RETA 800X600X740MM 

2 691 MESA RETA 1200X600X740MM 

3 712 MESA RETA 1300X600X740MM 

4 420 MESA RETA 1600X600X740MM 

5 364 MESA RETA 1300X1200X740MM 

6 922 MESA EM L 1300X1300X600X740MM 

7 384 MESA EM L 1600X1600X600X740MM 

8 290 MESA EM L 1600X2000X600X900X740MM 

9 1162 ARMÁRIO ALTO 800X500X1600MM 

10 1238 ARMÁRIO BAIXO 800X500X740MM 

11 622 ARMÁRIO EXTRA ALTO 800X500X2100MM 

12 345 PAINEL DIVISOR 1200 

13 466 PAINEL DIVISOR 1300 

14 210 PAINEL DIVISOR 1600 

15 190 MESA DE RECEPCAO 1600X1600X600X740/1100MM 

16 1265 GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS 

17 1198 GAVETEIRO MOVEL COM 03 GAVETAS 

18 675 REUNIAO REDONDA 

19 425 REUNIAO RETANGULAR 2000 

20 199 REUNIAO RETANGULAR 4500 

21 923 MESA DE COLETIVIDADE 1500 

22 991 MESA DE COLETIVIDADE 1800 

23 68 MESA REGULÁVEL 

24 125 MESA ACESSÍVEL 
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LOTE 02 
 

O Lote 02 tem por objeto a aquisição de cadeiras giratórias, cadeiras fixas e banquetas.  
Os itens que compõem o Lote 02 são adequadamente atendidos por um único fornecedor, o que justifica sua 
inclusão em um lote único. 

  

Item Qtd Descrição 

01 1620 CADEIRA PRESIDENTE 

02 620 CADEIRA DIRETOR 

03 5860 CADEIRA GIRATÓRIA OPERACIONAL 

04 950 CADEIRA GIRATÓRIA OPERACIONAL SEM BRAÇO 

05 720 CADEIRA GIRATÓRIA OPERACIONAL CAIXA 

06 1300 CADEIRA DIÁLOGO FIXA DIRETOR BASE S 

07 890 CADEIRA DIÁLOGO FIXA SECREÁRIA 4 PÉS 

08 1350 LONGARINA DIRETOR 03 LUGARES 

09 420 CADEIRA GIRATÓRIA OPERACIONAL COM ESPALDAR ALTO 

10 1080 CADEIRA GIRATÓRIA OPERACIONAL 

11 920 CADEIRA DIÁLOGO FIXA 4 PÉS 

12 760 LONGARINA 03 LUGARES ESPALDAR MEDIO 

13 930 CADEIRA GIRATÓRIA PRESIDENTE TELA 

14 1310 CADEIRA DE APROXIMAÇÃO TELA 

15 820 CADEIRA GIRATÓRIA SECRETÁRIA 

16 3500 CADEIRA 4 PÉS FIXA 

17 1380 LONGARINA 03 LUGARES 

18 10000 CONJUNTO TRENAMENTO COM PRANCHETA LATERAL 

19 850 CADEIRA GIRATÓRA OPERACIONAL COM ESPALDAR EM TELA 

20 420 CADEIRA GIRATÓRA OPERACIONAL COM ESPALDAR BAIXO 

21 1240 CADEIRA FIXA “V” 

22 3500 POLTRONA PARA AUDITÓRIO REBATÍVEL APOIO DE BRAÇO PANCHETA ANTI PÂNICO 

23 180 POLTRONA PARA AUDITÓRIO PARA OBESO 
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       DESCRITIVO TÉCNICO DOS PRODUTOS 

 A Descrição técnica são as constantes do quadro abaixo: 

 

LOTE 01 

 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 

 

 
1 

 
 

MESA RETA 
800X600X740MM 

Tampo constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão 
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm  de espessura, 
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm. Bordas transversais 
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu 
perímetro. Dotadas com 02 passa cabos diâmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Painel 
frontal em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado 
em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema 
holt- melt, em todo seu perímetro. Painel frontal fixado às estruturas laterais da mesa através de rebites de  
repuxo de aço e parafusos de aço e buchas metálicas. Dois pés laterais em aço, cada pé composto de: Duas 
colunas verticais em chapa de aço #18 medindo 668,5x62x40, R20 na parte externa da coluna. Uma pata inferior 
estampada em chapa de aço #16 medindo 580x73x25 mm com suporte para sapatas niveladoras com rosca M8. 
Entre as colunas verticais deverá haver duas tampas sacáveis em aço chapa #20, medindo 635x118x20mm. Ambas 
tampas sacáveis deverão proporcionar na parte inferior e superior passagem para subida e decida de cabos. A 
parte superior da estrutura será em chapa de aço #14 formato “U” medindo 480x43x15mm. Calha para passagem 
de cabeamento instalada na parte frontal da mesa, unindo os pés laterais de forma estrutural. Todas  as peças 
deverá receber tratamento de fostização (fosfato de zinco) por imersão, a pintura será no sistema de eletrotástico 
epóxi. Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura metálica cor grafite. 

 
 

388 

O licitante deverá apresentar junto  com  a  proposta comercial: Laudo técnico emitido por Engenheiro de Segurança do Trabalho  ou Médico do Trabalho, 
habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com especialidade em 
ergonomia, certificado pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto ofertado está em conformidade com a Norma 
Regulamentadora NR-17 e suas alíneas – Ergonomia, (Portaria/MTP Nº 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido pela ABNT ou 
outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o mobiliário atende o disposto na norma NBR 13966/2008; Comprovação de madeira 
utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro 
do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis – IBAMA – para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em 
nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o fabricante tem 
seu processo de preparação e pintura de superfícies metálica, garantindo o atendimento e conformidade às respectivas normas da ABNT. Catálogo técnico 
de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que os itens 
ofertados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim como os seguintes fatores: 
conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, 
ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Declaração de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,     
assinada     por     pessoa     devidamente acreditada, onde o período mínimo de garantia seja de 05 anos. 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 

 

 
2 

 
 

MESA RETA 
1200X600X740MM 

Tampo constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão 
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm  de espessura, 
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm. Bordas transversais 
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu 
perímetro. Dotadas com 02 passa cabos diâmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Painel 
frontal em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado 
em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema 
holt- melt, em todo seu perímetro. Painel frontal fixado às estruturas laterais da mesa através de rebites de  
repuxo de aço e parafusos de aço e buchas metálicas. Dois pés laterais em aço, cada pé composto de: Duas 
colunas verticais em chapa de aço #18 medindo 668,5x62x40, R20 na parte externa da coluna. Uma pata inferior 
estampada em chapa de aço #16 medindo 580x73x25 mm com suporte para sapatas niveladoras com rosca M8. 
Entre as colunas verticais deverá haver duas tampas sacáveis em aço chapa #20, medindo 635x118x20mm. Ambas 
tampas sacáveis deverão proporcionar na parte inferior e superior passagem para subida e decida de cabos. A 
parte superior da estrutura será em chapa de aço #14 formato “U” medindo 480x43x15mm. Calha para passagem 
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de cabeamento instalada na parte frontal da mesa, unindo os pés laterais de forma estrutural. Todas  as peças 
deverá receber tratamento de fostização (fosfato de zinco) por imersão, a pintura será no sistema de eletrotástico 
epóxi. Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura metálica cor grafite. 

O licitante deverá apresentar junto  com  a  proposta comercial: Laudo técnico emitido por Engenheiro de Segurança do Trabalho  ou Médico do Trabalho, 
habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com especialidade em 
ergonomia, certificado pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto ofertado está em conformidade com a Norma 
Regulamentadora NR-17 e suas alíneas – Ergonomia, (Portaria/MTP Nº 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido pela ABNT ou 
outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o mobiliário atende o disposto na norma NBR 13966/2008; Comprovação de madeira 
utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro 
do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis – IBAMA – para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em 
nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o fabricante tem 
seu processo de preparação e pintura de superfícies metálica, garantindo o atendimento e conformidade às respectivas normas da ABNT. Catálogo técnico 
de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que os itens 
ofertados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim como os seguintes fatores: 
conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, 
ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Declaração de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,     
assinada     por     pessoa     devidamente, onde o período mínimo de garantia seja de 05 anos. 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 

 

 
3 

 
 

MESA RETA 
1350X600X740MM 

Tampo constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão 
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm  de espessura, 
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm. Bordas transversais 
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu 
perímetro. Dotadas com 02 passa cabos diâmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Painel 
frontal em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado 
em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema 
holt- melt, em todo seu perímetro. Painel frontal fixado às estruturas laterais da mesa através de rebites de  repuxo 
de aço e parafusos de aço e buchas metálicas. Dois pés laterais em aço, cada pé composto de: Duas colunas 
verticais em chapa de aço #18 medindo 668,5x62x40, R20 na parte externa da coluna. Uma pata inferior estampada 
em chapa de aço #16 medindo 580x73x25 mm com suporte para sapatas niveladoras com rosca M8. Entre as 
colunas verticais deverá haver duas tampas sacáveis em aço chapa #20, medindo 635x118x20mm. Ambas tampas 
sacáveis deverão proporcionar na parte inferior e superior passagem para subida e decida de cabos. A parte 
superior da estrutura será em chapa de aço #14 formato “U” medindo 480x43x15mm. Calha para passagem de 
cabeamento instalada na parte frontal da mesa, unindo os pés laterais de forma estrutural. Todas  as peças deverá 
receber tratamento de fostização (fosfato de zinco) por imersão, a pintura será no sistema de eletrotástico epóxi. 
Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura metálica cor grafite. 
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O licitante deverá apresentar junto  com  a  proposta comercial: Laudo técnico emitido por Engenheiro de Segurança do Trabalho  ou Médico do Trabalho, 
habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com especialidade em 
ergonomia, certificado pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto ofertado está em conformidade com a Norma 
Regulamentadora NR-17 e suas alíneas – Ergonomia, (Portaria/MTP Nº 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido pela ABNT ou 
outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o mobiliário atende o disposto na norma NBR 13966/2008; Comprovação de madeira 
utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro 
do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis – IBAMA – para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em 
nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o fabricante tem 
seu processo de preparação e pintura de superfícies metálica, garantindo o atendimento e conformidade às respectivas normas da ABNT. Catálogo técnico 
de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que os itens 
ofertados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim como os seguintes fatores: 
conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, 
ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Declaração de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,     
assinada     por     pessoa     devidamente acreditada, onde o período mínimo de garantia seja de 05 anos. 
 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 

 

 
4 

 
 

MESA RETA 
1600X600X

740MM 

Tampo constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão 
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm  de espessura, 
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm. Bordas transversais 
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu 
perímetro. Dotadas com 02 passa cabos diâmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Painel 
frontal em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado 
em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema 
holt- melt, em todo seu perímetro. Painel frontal fixado às estruturas laterais da mesa através de rebites de  
repuxo de aço e parafusos de aço e buchas metálicas. Dois pés laterais em aço, cada pé composto de: Duas 
colunas verticais em chapa de aço #18 medindo 668,5x62x40, R20 na parte externa da coluna. Uma pata inferior 
estampada em chapa de aço #16 medindo 580x73x25 mm com suporte para sapatas niveladoras com rosca M8. 
Entre as colunas verticais deverá haver duas tampas sacáveis em aço chapa #20, medindo 635x118x20mm. Ambas 
tampas sacáveis deverão proporcionar na parte inferior e superior passagem para subida e decida de cabos. A 
parte superior da estrutura será em chapa de aço #14 formato “U” medindo 480x43x15mm. Calha para passagem 
de cabeamento instalada na parte frontal da mesa, unindo os pés laterais de forma estrutural. Todas  as peças 
deverá receber tratamento de fostização (fosfato de zinco) por imersão, a pintura será no sistema de eletrotástico 
epóxi. Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura metálica cor grafite. 

 
 

420 

 
O licitante deverá apresentar junto  com  a  proposta comercial: Laudo técnico emitido por Engenheiro de Segurança do Trabalho  ou Médico do Trabalho, 
habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com especialidade em 
ergonomia, certificado pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto ofertado está em conformidade com a Norma 
Regulamentadora NR-17 e suas alíneas – Ergonomia, (Portaria/MTP Nº 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido pela ABNT ou 
outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o mobiliário atende o disposto na norma NBR 13966/2008; Comprovação de madeira 
utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro 
do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis – IBAMA – para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em 
nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o fabricante tem 
seu processo de preparação e pintura de superfícies metálica, garantindo o atendimento e conformidade às respectivas normas da ABNT. Catálogo técnico 
de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que os itens 
ofertados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim como os seguintes fatores: 
conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, 
ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Declaração de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,     
assinada     por     pessoa     devidamente acreditada, onde o período mínimo de garantia seja de 05 anos. 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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MESA PARA DUAS 

PESSOAS 
1350X1200X740M

M 

Dotada de dois tampos em MDF/MDP com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado 
melamínico baixa pressão na a definir com bordas em PVC de 3mm de espessura, na mesma cor do laminado 
escolhido. Um tampo central complementar em MDF com 25mm de espessura pintado em ambas as faces com 
tinta pulbr/ 30 ou similar com acabamento goffrato ou similar, resistente a riscos e produtos de limpezas, com 
textura uniforme de aspecto final fosco na cor azul, bordas retas com o mesmo acabamento das faces, dotada de 
uma tampa basculante para cada usuário com abertura ascendente para fácil manuseio e acesso ao leito de fiação 
e das tomadas, confeccionada em MDF com 25mm de espessura pintado em ambas as faces com tinta pulbr/ 30 ou 
similar com acabamento goffrato ou similar, resistente a riscos e produtos de limpezas, com textura uniforme de 
aspecto final fosco na cor azul, borda frontal semi-chanfrada com o mesmo acabamento das faces, medindo 
87x297mm, sistema de abertura composto de bucha dobradiça diâmetro 1/2x16mm encaixada na tampa 
basculante e dobradiça em aço chapa #14 medindo 30x65x24mm com sistema de apoio para tampa basculante 
fixada ao tampo central através de parafusos especiais para madeira. Uma calha de fiação dupla estrutural em aço 
chapa #16 com dois leitos de fiação de aço chapa #18 medindo, com quatro pontos para instalação de tomadas de 
energia (conforme novo padrão brasileiro de plugues e tomadas) e quatro pontos para instalação de tomadas tipo 
RJ. Calha fixada ao tampo através de buchas metálicas M6, parafusos Allen M6x12 e arruela de pressão e a dois 
suportes instalados na estrutura metálica chapa de aço #14. Base lateral estruturais tubular em aço 50x50 #14, 
com sapata reguladora de nível. Acabamento das bordas em fita de PVC coladas a quente pelo sistema holt-melt. 
Todas as peças de aço deverão receber tratamento de fostização (fosfato de zinco) por imersão, a pintura será no 
sistema de eletrostático epóxi. Painel divisor medindo 1200x300mm, confeccionados em MDF de 18mm de 
espessura, pintado com acabamento goffrato, laca ou similar, resistente a riscos e produtos de limpezas, com 
textura uniforme de aspecto final fosco na cor azul, bordas semi chanfradas e todo o seu contorno. Acabamento 
MDP carvalho (ou similar), pintura metálica cor grafite. 

 
 

364 

O licitante deverá apresentar junto   com   a   proposta   comercial    Laudo   técnico emitido por Engenheiro de Segurança do Trabalho  ou Médico do 
Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com 
especialidade em ergonomia, certificado pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto ofertado está em conformidade com 
a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alíneas – Ergonomia, (Portaria/MTP Nº 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido pela 
ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o mobiliário atende o disposto na norma NBR 13966/2008; Comprovação de 
madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto 
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis – IBAMA – para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos 
Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o 
fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálica, garantindo o atendimento e conformidade às respectivas normas da ABNT. 
Catálogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando 
que os itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim como os 
seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Declaração de garantia emitida 
exclusivamente pelo fabricante,     assinada     por     pessoa     devidamente acreditada, onde o período mínimo de garantia seja de 05 anos. 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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MESA EM L 

1350X1350X600X60
0X740MM 

Tampo constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão 
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm  de espessura, 
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm. Bordas transversais 
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu 
perímetro. Dotadas com 03 passa cabos diâmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Painel 
frontal em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado 
em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema 
holt- melt, em todo seu perímetro. Painel frontal fixado às estruturas laterais da mesa através de rebites de  
repuxo de aço e parafusos de aço e buchas metálicas. Dois pés laterais em aço, cada pé composto de: Duas 
colunas verticais em chapa de aço #18 medindo 668,5x62x40, R20 na parte externa da coluna. Uma pata inferior 
estampada em chapa de aço #16 medindo 580x73x25 mm com suporte para sapatas niveladoras com rosca M8. 
Entre as colunas verticais deverá haver duas tampas sacáveis em aço chapa #20, medindo 635x118x20mm. Ambas 
tampas sacáveis deverão proporcionar na parte inferior e superior passagem para subida e decida de cabos. A 
parte superior da estrutura será em chapa de aço #14 formato “U” medindo 480x43x15mm. Uma coluna de canto 
sextavada em chapa de aço fino frio 1.2mm de espessura medindo 80x80x715mm com tampa interna sacável em 
aço chapa #22 medindo 550x61x20mm com sistema de fixação com suporte de cremalheiras. Tampa sacável 
deverá proporcionar na parte inferior e superior passagem para subida e decida de cabos. Regulador de altura 
M8x25 sextavado. Calhas para passagem de cabeamento instalada na parte frontal da mesa, unindo o pé lateral a 
coluna de canto de forma estrutural. Todas  as peças deverá receber tratamento de fostização (fosfato de zinco) 
por imersão, a pintura será no sistema de eletrotástico epóxi. Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura 
metálica cor grafite. 

 

 
922 

O licitante deverá Apresentar junto   com   a   proposta   comercial    Laudo   técnico emitido por Engenheiro de Segurança do Trabalho  ou Médico do 
Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com 
especialidade em ergonomia, certificado pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto ofertado está em conformidade com 
a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alíneas – Ergonomia, (Portaria/MTP Nº 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido pela 
ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o mobiliário atende o disposto na norma NBR 13966/2008; Comprovação de 
madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto 
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis – IBAMA – para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos 
Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o 
fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálica, garantindo o atendimento e conformidade às respectivas normas da ABNT. 
Catálogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando 
que os itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim como os 
seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Declaração de garantia emitida 
exclusivamente pelo fabricante,     assinada     por     pessoa     devidamente acreditada, onde o período mínimo de garantia seja de 05 anos. 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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MESA EM L 

1600X1600X600X60
0X740MM 

Tampo constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão 
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm  de espessura, 
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm. Bordas transversais 
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu 
perímetro. Dotadas com 03 passa cabos diâmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Painel 
frontal em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado 
em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema 
holt- melt, em todo seu perímetro. Painel frontal fixado às estruturas laterais da mesa através de rebites de  
repuxo de aço e parafusos de aço e buchas metálicas. Dois pés laterais em aço, cada pé composto de: Duas 
colunas verticais em chapa de aço #18 medindo 668,5x62x40, R20 na parte externa da coluna. Uma pata inferior 
estampada em chapa de aço #16 medindo 580x73x25 mm com suporte para sapatas niveladoras com rosca M8. 
Entre as colunas verticais deverá haver duas tampas sacáveis em aço chapa #20, medindo 635x118x20mm. Ambas 
tampas sacáveis deverão proporcionar na parte inferior e superior passagem para subida e decida de cabos. A 
parte superior da estrutura será em chapa de aço #14 formato “U” medindo 480x43x15mm. Uma coluna de canto 
sextavada em chapa de aço fino frio 1.2mm de espessura medindo 80x80x715mm com tampa interna sacável em 
aço chapa #22 medindo 550x61x20mm com sistema de fixação com suporte de cremalheiras. Tampa sacável 
deverá proporcionar na parte inferior e superior passagem para subida e decida de cabos. Regulador de altura 
M8x25 sextavado. Calhas para passagem de cabeamento instalada na parte frontal da mesa, unindo o pé lateral a 
coluna de canto de forma estrutural. Todas  as peças deverá receber tratamento de fostização (fosfato de zinco) 
por imersão, a pintura será no sistema de eletrotástico epóxi. Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura 
metálica cor grafite.   

 

 
384 

O licitante deverá Apresentar junto   com   a   proposta   comercial    Laudo   técnico emitido por Engenheiro de Segurança do Trabalho  ou Médico do 
Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com 
especialidade em ergonomia, certificado pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto ofertado está em conformidade com 
a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alíneas – Ergonomia, (Portaria/MTP Nº 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido pela 
ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o mobiliário atende o disposto na norma NBR 13966/2008; Comprovação de 
madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto 
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis – IBAMA – para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos 
Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o 
fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálica, garantindo o atendimento e conformidade às respectivas normas da ABNT. 
Catálogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando 
que os itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim como os 
seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Declaração de garantia emitida 
exclusivamente pelo fabricante,     assinada     por     pessoa     devidamente acreditada, onde o período mínimo de garantia seja de 05 anos. 
 
 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 

 

 
8 

 

 
MESA EM L 

1600X2000X600X90
0X740MM 

Tampo constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão 
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm  de espessura, 
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm. Bordas transversais 
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu 
perímetro. Dotadas com 02 passa cabos diâmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Painel 
frontal em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado 
em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema 
holt- melt, em todo seu perímetro. Painel frontal fixado às estruturas laterais da mesa através de rebites de  
repuxo de aço e parafusos de aço e buchas metálicas. Dois pés laterais: Composto por tubo de aço 40x20mm com 
parede de 1,2mm, na parte superior. Coluna vertical em perfil de alumínio extrudado com 03 subdivisões internas 
para condutores de elétrica, lógica etelefônica, medindo 100mm de largura, 53 de espessura e 700mm de altura.  
Tampa na face externa removível em chapa de aço, de formato arredondado/retangular com possibilidade de 
passagem de fiação superior e inferior; pé em alumínio fundido de formato arqueado, com base de acoplamento 
ao perfil vertical com altura de 100mm, 56mm de espessura e 383mm de comprimento. Os componentes em 
alumínio possuem tratamento decapante e desengraxante Paikor e pintura no sistema eletrostático curado em 
estufa na cor a definir. O pé fixa-se na estrutura vertical através de parafuso sextavado interno (Allen) e porca 

 

 
290 
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quadrada (prisma). Fixação nas superfícies, conexões e anexos, através de buchas metálicas e parafusos M6 rosca 
métrica. Contém 02 sapatas reguladoras de nível com base em poliestireno injetado de alto impacto na cor preta, 
diâmetro de 38mm e parafuso M8 rosca métrica. Uma coluna de canto sextavada em chapa de aço fino frio 1.2mm 
de espessura medindo 80x80x715mm com tampa interna sacável em aço chapa #22 medindo 550x61x20mm com 
sistema de fixação com suporte de cremalheiras. Tampa sacável deverá proporcionar na parte inferior e superior 
passagem para subida e decida de cabos. Regulador de altura M8x25 sextavado. Calhas para passagem de 
cabeamento instalada na parte frontal da mesa, unindo o pé lateral a coluna de canto de forma estrutural. Todas  
as peças deverá receber tratamento de fostização (fosfato de zinco) por imersão, a pintura será no sistema de 
eletrotástico epóxi. Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura metálica cor grafite. 

O licitante deverá Apresentar junto   com   a   proposta   comercial    Laudo   técnico emitido por Engenheiro de Segurança do Trabalho  ou Médico do 
Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com 
especialidade em ergonomia, certificado pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto ofertado está em conformidade com a 
Norma Regulamentadora NR-17 e suas alíneas – Ergonomia, (Portaria/MTP Nº 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido pela 
ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o mobiliário atende o disposto na norma NBR 13966/2008; Comprovação de 
madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto 
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis – IBAMA – para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos 
Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o 
fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálica, garantindo o atendimento e conformidade às respectivas normas da ABNT. 
Catálogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando 
que os itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim como os 
seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Declaração de garantia emitida 
exclusivamente pelo fabricante,     assinada     por     pessoa     devidamente acreditada, onde o período mínimo de garantia seja de 05 anos. 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 

 
 

9 

 
 

ARMÁRIO ALTO 
800X500X1600MM 

Tampo: constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão 
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, 
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm. Bordas transversais 
com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu 
perímetro. Corpo e portas: constituído em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de 
baixa pressão texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo 
sistema holt-melt, o fundo deverá ter oito pontos de fixação devendo ser feita por meio de acessórios internos, 
como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-
lo. Portas de giro com dobradiças em zamak com abertura minima de 270°. Fechadura com travamento superior e 
inferior, tipo cremona. Puxadores embutidos, em alumínio anodizado, com formato retangular com 
aproximadamente 140mm de comprimento. Internamente com 03 prateleira regulável, constituído em MDP de 18 
mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, com 
bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiada sobre seis pinos duplos em 
zamak com trava nas laterais e na prateleira. Base: Rodapé em tubo de aço seção retangular de 60x30mm com 
espessura de 1,5mm, fosfatizado através de 09 banhos de imersão, pintado em epóxi pelo sistema eletrostático 
curado em estufa com sapatas reguladoras de nível parafuso M8, rosca métrica e sapatas tipo roseta em nylon 
injetado. Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura metálica cor grafite. 

 
 

1162 
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O licitante deverá apresentar junto   com   a   proposta   comercial    Laudo   técnico emitido por Engenheiro de Segurança do Trabalho  ou Médico do 
Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com 
especialidade em ergonomia, certificado pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto ofertado está em conformidade com 
a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alíneas – Ergonomia, (Portaria/MTP Nº 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido pela 
ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o mobiliário atende o disposto na norma NBR 13961/2010; Comprovação de 
madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto 
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis – IBAMA – para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos 
Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o 
fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálica, garantindo o atendimento e conformidade às respectivas normas da ABNT. 
Catálogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando 
que os itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim como os 
seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Declaração de garantia emitida 
exclusivamente pelo fabricante,     assinada     por     pessoa     devidamente acreditada, onde o período mínimo de garantia seja de 05 anos. 

 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 

 

 
10 

 

 
ARMÁRIO BAIXO 
800X500X740MM 

Tampo: constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão 
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, 
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm. Bordas transversais 
com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu 
perímetro. Corpo e portas: constituído em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de 
baixa pressão texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo 
sistema holt-melt, o fundo deverá ter oito pontos de fixação devendo ser feita por meio de acessórios internos, 
como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-
lo. Portas de giro com dobradiças em zamak com abertura minima de 270°. Fechadura com travamento superior e 
inferior, tipo cremona. Puxadores embutidos, em alumínio anodizado, com formato retangular com 
aproximadamente 140mm de comprimento. Internamente com 01 prateleira regulável, constituído em MDP de 18 
mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, com 
bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiada sobre seis pinos duplos em 
zamak com trava nas laterais e na prateleira. Base: Rodapé em tubo de aço seção retangular de 60x30mm com 
espessura de 1,5mm, fosfatizado através de 09 banhos de imersão, pintado em epóxi pelo sistema eletrostático 
curado em estufa com sapatas reguladoras de nível parafuso M8, rosca métrica e sapatas tipo roseta em nylon 
injetado. Acabamento MDP carvalho(ou similar), pintura metálica cor grafite. 
 
 

 
 

1238 

O licitante deverá apresentar junto   com   a   proposta   comercial    Laudo   técnico emitido por Engenheiro de Segurança do Trabalho  ou Médico do 
Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com 
especialidade em ergonomia, certificado pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto ofertado está em conformidade com 
a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alíneas – Ergonomia, (Portaria/MTP Nº 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido pela 
ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o mobiliário atende o disposto na norma NBR 13961/2010; Comprovação de 
madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto 
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis – IBAMA – para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos 
Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o 
fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálica, garantindo o atendimento e conformidade às respectivas normas da ABNT. 
Catálogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando 
que os itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim como os 
seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Declaração de garantia emitida 
exclusivamente pelo fabricante,     assinada     por     pessoa     devidamente acreditada, onde o período mínimo de garantia seja de 05 anos. 
 
 
 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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ARMÁRIO EXTRA 

ALTO 
800X500X2100MM 

Tampo: constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão 
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, 
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm. Bordas transversais 
com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu 
perímetro. Corpo e portas: constituído em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de 
baixa pressão texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo 
sistema holt-melt, o fundo deverá ter dez pontos de fixação devendo ser feita por meio de acessórios internos, 
como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-
lo. Portas de giro com dobradiças em zamak com abertura minima de 270°. Fechadura com travamento superior e 
inferior, tipo cremona. Puxadores embutidos, em alumínio anodizado, com formato retangular com 
aproximadamente 140mm de comprimento. Internamente com 01 prateleira fica e 04 prateleira regulável, 
constituído em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em 
ambas as faces, com bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiada sobre 
seis pinos duplos em zamak com trava nas laterais e na prateleira. Base: Rodapé em tubo de aço seção retangular 
de 60x30mm com espessura de 1,5mm, fosfatizado através de 09 banhos de imersão, pintado em epóxi pelo 
sistema eletrostático curado em estufa com sapatas reguladoras de nível parafuso M8, rosca métrica e sapatas tipo 
roseta em nylon injetado. Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura metálica cor grafite. 

 

 
622 

O licitante deverá apresentar junto   com   a   proposta   comercial    Laudo   técnico emitido por Engenheiro de Segurança do Trabalho  ou Médico do 
Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com 
especialidade em ergonomia, certificado pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto ofertado está em conformidade com 
a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alíneas – Ergonomia, (Portaria/MTP Nº 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido pela 
ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o mobiliário atende o disposto na norma NBR 13961/2010; Comprovação de 
madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto 
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis – IBAMA – para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos 
Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o 
fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálica, garantindo o atendimento e conformidade às respectivas normas da ABNT. 
Catálogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando 
que os itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim como os 
seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Declaração de garantia emitida 
exclusivamente pelo fabricante,     assinada     por     pessoa     devidamente acreditada, onde o período mínimo de garantia seja de 05 anos. 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 

 

 
12 

 

 
PAINEL DIVISOR 
1200X450MM 

Confeccionados em MDF de 25 mm de espessura, pintado com acabamento goffrato, laca ou similar, resistente a 
riscos e produtos de limpezas, com textura uniforme de aspecto final fosco na cor azul, bordas semi chanfradas e 
todo o seu contorno. Fixação as mesas através de cantoneiras em chapa de aço. Todas as peças deverá receber 
tratamento de fostização (fosfato de zinco) por imersão, a pintura será no sistema de eletrotástico epóxi. 

 
 

345 

O licitante deverá apresentar junto com a proposta comercial;  Comprovação de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser 
entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis – IBAMA – 
para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante. Catálogo técnico de cada produto cotado, nos 
quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua linha 
de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim como os seguintes fatores: conformidade com as 
especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e 
funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Declaração de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,     assinada     
por     pessoa     devidamente acreditada, onde o período mínimo de garantia seja de 05 anos. 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 

 

 
13 

 

 
PAINEL DIVISOR 
1300X450MM 

Confeccionados em MDF de 25 mm de espessura, pintado com acabamento goffrato, laca ou similar, resistente a 
riscos e produtos de limpezas, com textura uniforme de aspecto final fosco na cor azul, bordas semi chanfradas e 
todo o seu contorno. Fixação as mesas através de cantoneiras em chapa de aço. Todas as peças deverá receber 
tratamento de fostização (fosfato de zinco) por imersão, a pintura será no sistema de eletrotástico epóxi. 

 

 

466 
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O licitante deverá apresentar junto com a proposta comercial;  Comprovação de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser 
entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis – IBAMA – 
para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante. Catálogo técnico de cada produto cotado, nos 
quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua linha 
de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim como os seguintes fatores: conformidade com as 
especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e 
funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Declaração de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,     assinada     
por     pessoa     devidamente acreditada, onde o período mínimo de garantia seja de 05 anos. 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 

 
14 

 
PAINEL DIVISOR 
1600X450MM 

Confeccionados em MDF de 25 mm de espessura, pintado com acabamento goffrato, laca ou similar, resistente a 
riscos e produtos de limpezas, com textura uniforme de aspecto final fosco na cor azul, bordas semi chanfradas e 
todo o seu contorno. Fixação as mesas através de cantoneiras em chapa de aço. Todas as peças deverá receber 
tratamento de fostização (fosfato de zinco) por imersão, a pintura será no sistema de eletrotástico epóxi. 

 

        210 
 

O licitante deverá apresentar junto com a proposta comercial;  Comprovação de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser 
entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis – IBAMA – 
para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante. Catálogo técnico de cada produto cotado, nos 
quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua linha 
de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim como os seguintes fatores: conformidade com as 
especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e 
funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Declaração de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,     assinada     
por     pessoa     devidamente acreditada, onde o período mínimo de garantia seja de 05 anos. 
 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 

 

 
15 

 

 
BALÇÃO DE 
RECEPÇÃO 

1600X1600X600X
600X740/1100M

M. 

Tampo constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão 
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, 
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm. Bordas transversais 
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu 
perímetro. Dotadas com 03 passa cabos diâmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto e 02 
canaletas horizontal de fiação em chapa de aço, fosfatada através de 09 banhos de imersão, pintada em epóxi pelo 
sistema eletrostático e curada em estufa, permitindo a passagem da fiação em 02 dutos independentes para 
elétrica e lógica/ telefonia. Sustentação do tampo pelas extremidades por 01 par de mãos francesas, em alumínio 
fundido com tratamento desengraxante paikor, pintada em epóxi na cor marrom pelo sistema eletrostático e 
curado em estufa, de formato arredondado, acoplada à coluna estrutural através de parafuso sextavado interno 
(allen) e porca prismática e às superfícies, através de buchas metálicas e parafusos M6 rosca métrica. 02 – Tampo 
de apoio ao balcão, medindo 1600x300mm, constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado 
melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de 
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de 
2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema 
holt-melt em todo seu perímetro. Sustentação do tampo pelas extremidades por, constituído em 02 pares de mini 
mãos francesas, em alumínio fundido com tratamento desengraxante paikor, pintada em epóxi na cor marrom 
pelo sistema eletrostático e curado em estufa, de formato arredondado, acoplada à coluna estrutural através de 
parafuso sextavado interno (allen) e porca prismática e às superfícies, através de buchas metálicas e parafusos M6 
rosca métrica. Vidro superior na mesma medida do tampo, com 8mm de espessura e com quatro espaçadores em 
alumínio polido. 02 – Paineis estruturais até o piso com 1080mm de altura madeira MDP de 18 mm de espessura, 
revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em 
fita  de PVC  de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perímetro. Acoplado à 
coluna estrutural através de sistema Minifix. 03 - Colunas estruturais em alumínio extrudado medindo Ø 90x 1080 
mm, com tratamento desengraxante paikor, pintado em epóxi na cor marrom pelo sistema eletrostático e curado 
em estufa, diâmetro de 90 mm, divididas em Oito (8) canaletas verticais com angulações de 45º, permitindo o 
acoplamento das superfícies de trabalho e painéis divisórios. Acabamento superior e inferior em poliestireno 
injetado de alto impacto, diâmetro de 95 mm. Sapata reguladora de nível com base em poliestireno injetado de 
alto impacto, diâmetro de 80 mm e parafuso M8 rosca métrica. 02 - Pé estabilizador, em alumínio fundido de 
formato arredondado, com tratamento desengraxante paikor, pintada em epóxi na cor marrom pelo sistema 
eletrostático curado em estufa, acoplada à coluna estrutural através de parafuso sextavado interno (allen) e porca 

 

 
190 



14 

Rua Andrade neves – 2077 – 6 Andar 
Pelotas/RS 
96.020-080 

 

 

quadrada (prisma) com rosca M6 métrica. Sapata reguladora de nível em poliestireno injetado de alto impacto, 
diâmetro de 80 mm e parafuso M8 rosca métrica. Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura metálica cor 
grafite. 
 

O licitante deverá Apresentar junto   com   a   proposta   comercial    Laudo   técnico emitido por Engenheiro de Segurança do Trabalho  ou Médico do 
Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com 
especialidade em ergonomia, certificado pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto ofertado está em conformidade com 
a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alíneas – Ergonomia, (Portaria/MTP Nº 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido pela 
ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o mobiliário atende o disposto na norma NBR 13966/2008; Comprovação de 
madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto 
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis – IBAMA – para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos 
Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o 
fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálica, garantindo o atendimento e conformidade às respectivas normas da ABNT. 
Catálogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando 
que os itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim como os 
seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Declaração de garantia emitida 
exclusivamente pelo fabricante,     assinada     por     pessoa     devidamente acreditada, onde o período mínimo de garantia seja de 05 anos. 
 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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GAVETERIO COM 

 2 GAVETAS 
300X470X210MM 

Corpo: constituído em aglomerado de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão 
texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Gavetas confeccionadas em chapa de aço #24 (0,60 mm) de espessura (mínimo), dobrada e soldada através 
de eletro-fusão, com deslizamento suave sobre corrediças em aço, roldanas em nylon e eixos em aço. Frente das 
gavetas em poliestireno injetado de alta resistência cor preta ou similar. Fechadura com fechamento simultâneo 
das 02 gavetas, com 02 chaves dobráveis Acabamento das bordas em fita de PVC colada a quente pelo sistema 
holt-melt. Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura metálica cor grafite. 

 
 

1265 
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O licitante deverá apresentar junto   com   a   proposta   comercial: Comprovação de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a 
ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis – 
IBAMA – para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido 
pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies 
metálica, garantindo o atendimento e conformidade às respectivas normas da ABNT. Catálogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente 
constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta 
condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características 
técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 
acarretará desclassificação do licitante. Declaração de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada     por     pessoa     devidamente acreditada, 
onde o período mínimo de garantia seja de 05 anos. 
 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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GAVETERIO MÓVEL 
COM 3 GAVETAS 

300X470X580MM 

Tampo: constituído em MDF/MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão 
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 2mm de espessura, 
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro. Bordas transversais com acabamento em fita de 
PVC de 2mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro.  Corpo: constituído em 
MDF/MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as 
faces, com bordas em PVC de 2mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Gavetas confeccionadas 
em chapa de aço #24 (0,60 mm) de espessura (mínimo), dobrada e soldada através de eletro-fusão, com 
deslizamento suave sobre corrediças em aço, roldanas em nylon e eixos em aço. Frente das gavetas em madeira 
MDF/MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as 
faces. Puxadores embutidos, em alumínio anodizado, com formato retangular com aproximadamente 140mm de 
comprimento. Acabamento das bordas em fita de PVC colada a quente pelo sistema holt-melt. Fechadura com 
fechamento simultâneo das gavetas, com 02 chaves dobráveis. Com 04 rodízios com trava. Acabamento MDP 
carvalho (ou similar), pintura metálica cor grafite. 

 
 

1198 

O licitante deverá apresentar junto   com   a   proposta   comercial    Laudo   técnico emitido por Engenheiro de Segurança do Trabalho  ou Médico do 
Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com 
especialidade em ergonomia, certificado pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto ofertado está em conformidade com 
a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alíneas – Ergonomia, (Portaria/MTP Nº 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido pela 
ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o mobiliário atende o disposto na norma NBR 13961/2010; Comprovação de 
madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto 
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis – IBAMA – para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos 
Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o 
fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálica, garantindo o atendimento e conformidade às respectivas normas da ABNT. 
Catálogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando 
que os itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim como os 
seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Declaração de garantia emitida 
exclusivamente pelo fabricante,     assinada     por     pessoa     devidamente acreditada, onde o período mínimo de garantia seja de 05 anos. 
 

 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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MESA REDONDA 
1000X740MM 

Tampo constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão 
texturizado em ambas as faces, borda com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente 
pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm.  Estrutura de sustentação da mesa em 
MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, 
borda com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo 
seu perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm com suporte para sapatas niveladoras com rosca M8. Todas as peças 
de aço deverá receber tratamento de fostização (fosfato de zinco) por imersão, a pintura será no sistema de 
eletrostático epóxi. Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura metálica cor grafite. 

 
 

675 
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O licitante deverá Apresentar junto   com   a   proposta   comercial    Laudo   técnico emitido por Engenheiro de Segurança do Trabalho  ou Médico do 
Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com 
especialidade em ergonomia, certificado pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto ofertado está em conformidade com 
a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alíneas – Ergonomia, (Portaria/MTP Nº 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido pela 
ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o mobiliário atende o disposto na norma NBR 13966/2008; Comprovação de 
madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto 
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis – IBAMA – para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos 
Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o 
fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálica, garantindo o atendimento e conformidade às respectivas normas da ABNT. 
Catálogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando 
que os itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim como os 
seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Declaração de garantia emitida 
exclusivamente pelo fabricante,     assinada     por     pessoa     devidamente acreditada, onde o período mínimo de garantia seja de 05 anos. 
 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 

 
 

19 

 
 

MESA  
RETANGULAR 

2000X1200X740MM 

Tampo constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão 
texturizado em ambas as faces, borda com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente 
pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm. Um painel frontal em MDP com 
18mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melamínico baixa pressão com bordas em PVC 
extrudado de 1mm de espessura, na mesma cor do laminado escolhido. Uma calha central para passagem dos 
cabos. Dois pés laterais em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão 
texturizado em ambas as faces, borda com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente 
pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm com suporte para sapatas niveladoras 
com rosca M8. Acabamento das bordas em fita de PVC coladas a quente pelo sistema holt-melt. Todas as peças de 
aço deverá receber tratamento de fostização (fosfato de zinco) por imersão, a pintura será no sistema de 
eletrostático epóxi. Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura metálica cor grafite. 

 
 

425 

O licitante deverá Apresentar junto   com   a   proposta   comercial    Laudo   técnico emitido por Engenheiro de Segurança do Trabalho  ou Médico do 
Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com 
especialidade em ergonomia, certificado pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto ofertado está em conformidade com 
a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alíneas – Ergonomia, (Portaria/MTP Nº 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido pela 
ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o mobiliário atende o disposto na norma NBR 13966/2008; Comprovação de 
madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto 
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis – IBAMA – para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos 
Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o 
fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálica, garantindo o atendimento e conformidade às respectivas normas da ABNT. 
Catálogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando 
que os itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim como os 
seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Declaração de garantia emitida 
exclusivamente pelo fabricante,     assinada     por     pessoa     devidamente acreditada, onde o período mínimo de garantia seja de 05 anos. 
 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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MESA 
 RETANGULAR 

4500X1200X740MM 

Tampo tripartido constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa 
pressão texturizado em ambas as faces, borda com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a 
quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm. Três painéis frontais em MDP 
com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melamínico baixa pressão com bordas em 
PVC extrudado de 1mm de espessura, na mesma cor do laminado escolhido. Uma calha central para passagem dos 
cabos. Dois pés laterais e dois centrais em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de 
baixa pressão texturizado em ambas as faces, borda com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, 
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm com suporte para 
sapatas niveladoras com rosca M8.. Acabamento das bordas em fita de PVC coladas a quente pelo sistema holt-
melt. Todas as peças de aço deverá receber tratamento de fostização (fosfato de zinco) por imersão, a pintura será 
no sistema de eletrostático epóxi. Acabamento MDP carvalho (ou similar), pintura metálica cor grafite. 

 
 

199 

O licitante deverá Apresentar junto   com   a   proposta   comercial    Laudo   técnico emitido por Engenheiro de Segurança do Trabalho  ou Médico do 
Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com 
especialidade em ergonomia, certificado pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto ofertado está em conformidade com 
a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alíneas – Ergonomia, (Portaria/MTP Nº 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido pela 
ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o mobiliário atende o disposto na norma NBR 13966/2008; Comprovação de 
madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto 
Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis – IBAMA – para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos 
Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o 
fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálica, garantindo o atendimento e conformidade às respectivas normas da ABNT. 
Catálogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando 
que os itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim como os 
seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Declaração de garantia emitida 
exclusivamente pelo fabricante,     assinada     por     pessoa     devidamente acreditada, onde o período mínimo de garantia seja de 05 anos. 
 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 

 
 

21 

 
 

MESA 
COLETIVIDADE 

1500X700X640MM 

Tampo da mesa e dos bancos: em MDP com espessura de 18 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 
14789 Revestimentos das faces da madeira: face inferior/superior deve possuir filme termo-prensado de 
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e anti-reflexo. Mesa com estrutura autoportante 
desmontável comporta por pés laterais e travessas estruturais. Pés laterais composta por 5 elementos, sendo 2 
pés verticais em tubo de aço carbono circular 1.1/2”, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em tubo de 
aço 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm e 02 leitos em chapa de aço em formato de U medindo 54 x 100 mm, 
com espessura de 2,00 mm, os leitos devem possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais em tubo de aço 
retangular 50 x 30 mm, com espessura de 1,5 mm. As travessas estruturais devem possui em cada extremidade 03 
buchas rebite de rosca M6 ou M8 para fixação nos pés laterais. Banco com estrutura autoportante desmontável 
sendo 4 pés verticais em tubo de aço carbono circular 1.1/2”, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em 
tubo de aço 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa interligando os 02 pés em tubo 40 x 40 mm, com 
espessura de 1,5 mm,. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolímero virgem, isento de cargas minerais, fixadas à 
estrutura através de encaixe medindo 37,5 x 48 mm. Tampo na cor cinza e estrutura cor vermelha. Mesa A 640 x L 
700 x P 1500 Bancos A 380 x L 350 x P 1350. 

 
 

923 

O licitante deverá apresentar junto   com   a   proposta   comercial    Comprovação de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material 
a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis – 
IBAMA – para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido 
pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies 
metálica, garantindo o atendimento e conformidade às respectivas normas da ABNT. Catálogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente 
constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta 
condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características 
técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 
acarretará desclassificação do licitante. Declaração de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,     assinada     por     pessoa     devidamente 
acreditada, onde o período mínimo de garantia seja de 05 anos. 
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N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 

 
 

22 

 
 

MESA 
COLETIVIDADE 

1800X700X750MM 

Tampo da mesa e dos bancos: em MDP com espessura de 18 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 
14789 Revestimentos das faces da madeira: face inferior/superior deve possuir filme termo-prensado de 
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e anti-reflexo. Mesa com estrutura autoportante 
desmontável comporta por pés laterais e travessas estruturais. Pés laterais composta por 5 elementos, sendo 2 
pés verticais em tubo de aço carbono circular 1.1/2”, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em tubo de 
aço 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm e 02 leitos em chapa de aço em formato de U medindo 54 x 100 mm, 
com espessura de 2,00 mm, os leitos devem possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais em tubo de aço 
retangular 50 x 30 mm, com espessura de 1,5 mm. As travessas estruturais devem possui em cada extremidade 03 
buchas rebite de rosca M6 ou M8 para fixação nos pés laterais. Banco com estrutura autoportante desmontável 
sendo 4 pés verticais em tubo de aço carbono circular 1.1/2”, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em 
tubo de aço 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa interligando os 02 pés em tubo 40 x 40 mm, com 
espessura de 1,5 mm,. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolímero virgem, isento de cargas minerais, fixadas à 
estrutura através de encaixe medindo 37,5 x 48 mm. Tampo na cor cinza e estrutura cor azul. Mesa A 750 x L 700 x 
P 1800 Bancos A 460 x L 350 x P 1650. 

 
 

991 

O licitante deverá apresentar junto com a proposta   comercial: Comprovação de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser 
entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis – IBAMA – 
para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT, 
ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálica, 
garantindo o atendimento e conformidade às respectivas normas da ABNT. Catálogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarão 
imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta condição será 
de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e 
certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará 
desclassificação do licitante. Declaração de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinadapor pessoa devidamente acreditada, onde o período 
mínimo de garantia seja de 05 anos. 
 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 

 
 

23 

 
 

MESA REGULÁVEL 
1500x700x650/950

MM 

Tampo constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão 
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, 
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm. Bordas transversais 
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu 
perímetro. Dotadas com 02 passa cabos diâmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Painel 
frontal em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado 
em ambas as faces. Bordas com acabamento em  fita  de PVC  de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema 
holt-melt, em todo seu perímetro. Painel frontal fixado ao tampo através de parafusos de aço e buchas metálicas. 
Uma calha para passagem de fiação sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, lógico e 
telefônico, em chapa de aço #16 de espessura, com quatro pontos para instalação de tomadas de energia 
(conforme novo padrão brasileiro de plugues e tomadas) e quatro pontos para instalação de tomadas tipo RJ e 01 
divisor de cabos. Este conjunto, acoplado à estrutura principal, deve permitir uma variação de altura, com 
acionamento manual através de manopla frontal em poliuretano. Estrutura totalmente em aço, permitindo amplo 
e livre acesso sob o tampo pelo usuário, além de sustentação do tampo principal nas extremidades, dando total 
estabilidade à mesa. Sistema de elevação totalmente formado por elementos metálicos. Regulagem de altura, 
permitindo curso de 630mm a 930mm de variação de altura do tampo principal. Controle de altura para o tampo 
principal com acionamento mecânico através de manivela retirável localizada na parte frontal do tampo principal. 
Sapatas reguladoras de nível com base em poliestireno injetado de alto impacto. Todas as peças deverá receber 
tratamento de fostização (fosfato de zinco) por imersão, a pintura será no sistema de eletrotástico epóxi. 
 

 
 

68 

O licitante deverá apresentar junto  com  a  proposta comercial: Laudo técnico emitido por Engenheiro de Segurança do Trabalho  ou Médico do Trabalho, 
habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com especialidade em 
ergonomia, certificado pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto ofertado está em conformidade com a Norma 
Regulamentadora NR-17 e suas alíneas – Ergonomia, (Portaria/MTP Nº 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido pela ABNT ou 
outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o mobiliário atende o disposto na norma NBR 13966/2008; Comprovação de madeira 
utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro 
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do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis – IBAMA – para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em 
nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o fabricante tem 
seu processo de preparação e pintura de superfícies metálica, garantindo o atendimento e conformidade às respectivas normas da ABNT. Catálogo técnico 
de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que os itens 
ofertados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim como os seguintes fatores: 
conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, 
ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Declaração de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,     
assinada     por     pessoa     devidamente acreditada, onde o período mínimo de garantia seja de 05 anos. 
 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 

 
 

24 

 
 

MESA ACESSÍVEL 
1000x900X760MM 

Tampo constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão 
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm  de espessura, 
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm. Bordas transversais 
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu 
perímetro. Dotadas com 02 passa cabos diâmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Painel 
frontal em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado 
em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema 
holt- melt, em todo seu perímetro. Painel frontal fixado às estruturas laterais da mesa através de rebites de  
repuxo de aço e parafusos de aço e buchas metálicas. Dois pés laterais em MDP de 25 mm de espessura, revestida 
em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, borda com acabamento em fita de PVC 
de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perímetro, com raio mínimo de 2,5 
mm com suporte para sapatas niveladoras com rosca M8. Todas  as peças deverá receber tratamento de 
fostização (fosfato de zinco) por imersão, a pintura será no sistema de eletrotástico epóxi. Acabamento MDP 
carvalho (ou similar), pintura metálica cor grafite. 

 
 

125 

O licitante deverá Apresentar junto   com   a   proposta   comercial    Laudo   técnico emitido por Engenheiro de Segurança do Trabalho  ou Médico do 
Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com 
especialidade em ergonomia, certificado pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto ofertado está em conformidade com 
a Norma Regulamentadora NR-17 e suas alíneas – Ergonomia, (Portaria/MTP Nº 423, de 7 de Outubro de 2021); Certificado de Conformidade emitido pela 
ABNT ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o mobiliário atende o disposto na norma NBR 13966/2008 E NBR 9050/2020; 
Comprovação de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico 
Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renováveis – IBAMA – para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras 
dos Recursos Ambientais em nome do fabricante. Certificado de Conformidade emitido pela ABNT, ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, 
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálica, garantindo o atendimento e conformidade às respectivas 
normas da ABNT. Catálogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do 
lote, comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, 
assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, 
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Declaração de garantia 
emitida exclusivamente pelo fabricante,     assinada     por     pessoa     devidamente acreditada  e  com firma  reconhecida, onde o período mínimo de 
garantia seja de 05 anos. 
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                                                                          LOTE 02 

 

 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 

 

 
1 

 

 
CADEIRA 

PRESIDENTE 

Os rodízios devem ser Constituído de 2 (duas) roldanas circulares na dimensão de 50mm de diâmetro e 
fabricadas em termoplástico denominado de poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para serem 
utilizadas em pisos rígidos. O corpo do rodízio deve ser confeccionado de forma semicircular e fabricado em 
material termoplástico denominado de poliamida (PA 6,6). As roldanas devem ser fixadas neste corpo através de 
um eixo horizontal de aço carbono ABNT 1005/10 na dimensão de 6 mm que são submetido a um processo de 
lubrificação através de graxa específica para redução de atrito na operação de rolamento sob o piso. O corpo do 
rodízio deve ser constituído por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de aço carbono ABNT 1008/10 na 
dimensão de 11 mm e protegido contra corrosão pelo processo de eletrodeposição a zinco onde se encontra 
montado através de um anel elástico sob pressão no corpo do rodízio, que deve receber lubrificação para reduzir 
o atrito no deslocamento rotativo. Conjunto da base deve ser definido por uma configuração em forma de 
pentágono, obtendo um diâmetro na ordem de 660 mm e constituída com 5 (cinco) pás de apoio, fabricada em 
chapa de aço carbono ABNT 1008/1020 na espessura de 1,5 mm e conformada por um processo de estampagem 
formando um perfil de secção 26x26,5 mm e unidas por soldagem MIG. Suas extremidades devem ser 
conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodízio sem necessidade de buchas ou peças 
adicionais. Deve possuir um anel central fabricado em tubo de precisão de construção mecânica de Aço Carbono 
1008/20, onde as pás devem ser fixadas a este pelo processo automatizado de soldagem MIG, que garante a 
qualidade e acabamento do produto. O conjunto da base deve receber uma proteção contra corrosão, 
caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica e revestida por pintura eletrostática epóxi em 
pó. O conjunto deve ser coberto por uma blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo 
processo manual por cliques de fixação, com a função de proteção e acabamento da base, além de possuir 
também uma blindagem telescópica para a coluna a gás. As blindagens devem ser fabricadas pelo processo de 
injeção em material termoplástico denominado copolímero de polipropileno (PP). Conjunto 
mecânico/pneumático deve ser utilizado para conectar a base ao mecanismo e que deve possuir a função de 
regulagem de altura do assento com referência ao piso, através de uma alavanca de acionamento disposta abaixo 
do assento. Também deve permitir movimento circular da cadeira e sistema de amortecimento de impacto pela 
ação do gás sob pressão no cartucho e mola de compressão que atua sobre qualquer condição de altura. Deve 
ser constituído de um corpo cilíndrico denominado câmara, fabricado com tubo de construção mecânica de 
precisão de aço carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas 
extremidades pelo processo de conificação para perfeita fixação na base. A coluna a gás deve ter a qualificação 
conforme a norma DIN 4550 BIFMA. O conjunto câmara recebe proteção contra corrosão através de um 
revestimento de pintura eletrostática epóxi preto e no cartucho a gás uma camada de eletrodeposição de cromo 
(Cromeação). O mecanismo chamado Back deve possuir duas alavancas para regulagem de altura do assento e 
regulagem da inclinação do encosto. A alavanca de regulagem de altura do assento deve ser injetada em 
Poliamida PA reforçada com Fibra de Vidro, e deve possuir alma metálica como reforço estrutural em duas chapas 
de aço na espessura de 2,65 mm revestidas com processo de eletrodeposição à zinco, garantindo resistência 
mecânica e também contra corrosão. O sistema de travamento de reclinação do encosto deve acontecer por meio 
da pressão exercida por uma mola helicoidal em um conjunto de lâminas que travam umas às outras por atrito e 
pelo princípio de fricção. A alavanca de controle de reclinação do encosto também deve ser injetada em 
Poliamida PA reforçada com fibra de vidro. Ao acionar a alavanca para cima ela deve liberar o movimento do 
encosto que também se dá pelo uso de duas molas helicoidais bastando ao usuário posicionar o encosto na 
posição desejada e liberar a alavanca para travar o mecanismo. A faixa de variação de reclinagem deve ser de 73° 
a 104°. O mecanismo também deve proporcionar a regulagem de altura do encosto por meio de catraca 
automática, com curso de 70 mm, que se libera ao chegar à altura máxima e após isso, retorna à posição inicial, 
permitindo que o usuário ajuste a altura para seu melhor conforto. O mecanismo deve ser fabricado com chapas 
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de aço ABNT 1010/20 na espessura de 2,65 mm e é fixado ao assento por 4 (quatro) parafusos sextavados com as 
medidas de ¼” x 1”. O Mecanismo deve possuir um suporte para fixação do encosto em formato de “L”, no qual 
deve ser fabricado com tubo industrial na configuração oblongular e na dimensão de 25x50 mm com espessura de 
1,50 mm. Dois parafusos philips ¼” x 1” juntamente com anéis elásticos fazem a perfeita união entre o encosto e 
o mecanismo. O mecanismo deve possuir uma blindagem de termoplástico de engenharia (Copolímero de 
Polipropileno) no acabamento superficial texturizado, para impedir o acesso do usuário nos sistemas de 
funcionalidade da cadeira e participando de um componente de design, segurança e proteção contra agentes 
externos. O mecanismo deve receber uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação 
de superfície metálica por fosfatização à basede zinco e revestida por pintura eletrostática epóxi em pó. Conjunto 
do assento deve ser constituído por estrutura plástica injetada em polipropileno com fibra de vidro. Deve possuir 
porcas garra ¼” inseridas nos pontos de montagem da estrutura, fabricadas em aço carbono e revestidas pelo 
processo de eletrodeposição à zinco. Na estrutura do assento deve ser fixada 1 (uma) almofada de espuma 
ergonômica e flexível à base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas químicos à base de 
poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Esta almofada deve possuir densidade controlada de 50 
kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/-2 kg/m³. O conjunto deve ser revestido com tecido pelo 
processo de tapeçamento convencional. Suas dimensões deve ser aproximadamente 480 mm (largura) x 455 mm 
(profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda deve possuir uma 
blindagem plástica fabricada pelo processo de injeção em termoplástico de engenharia (Copolímero de 
Polipropileno). Os Apoios dos braços deve ser em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) 
fabricado pelo processo de injeção, sendo que em suas propriedades mecânicas uma mistura de 30% de fibra de 
vidro é adicionada para dar maior resistência para a peça. Para a regulagem vertical do apoio deve-se pressionar o 
gatilho localizado na parte frontal, podendo o usuário escolher até 8 posições de ajuste, obtendo um curso de 
regulagem de até 70 mm. A chapa do braço deve ser constituída de aço carbono ABNT 1008/1020 com 6,35 mm 
de espessura com seus cantos arredondados. Para montar o braço no assento, deve ser utilizado 2 (dois) 
parafusos sextavados (para cada braço) com as dimensões aproximadas de ¼” x 1.¼”. O Conjunto do encosto deve 
ser utilizado como sustentação da região do apoio lombar e que deve possuir a funcionalidade de acomodar 
confortavelmente as costas num desenho com concordâncias de raios e curvas ergonômicas, e que modelam de 
forma agradável e anatômica aos mais variados biótipos de usuários. O encosto deve ser fixo, a lâmina que liga o 
encosto ao assento e deve ser fabricada em chapa de aço ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco 
central para maior resistência. O encosto deve possuir estrutura injetada em  termoplástico de engenharia, 
(Copolímero de Polipropileno) reforçada com fibra de vidro e deve possuir porcas garra ¼” fixadas nos pontos de 
montagem do mecanismo e lâmina. Suas dimensões devem ser aproximadamente 470 mm (largura) x 620 mm 
(altura), com cantos arredondados. Para acabamento, o encosto deve receber uma blindagem de termoplástico 
injetada em polipropileno, que deve encaixada à estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. Na 
estrutura do encosto deve ser fixada uma almofada de espuma flexível à base de Poliuretano (PU), ergonômica e 
fabricada através de sistemas químicos à base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Esta 
almofada deve possuir densidade controlada de 46Kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/-2 Kg/ m³. 

 

Apresentar junto com a Proposta Comercial: Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com 
massa igual ou superior a 1,2g/m².Laudo ou declaração, comprovando que o mobiliário ofertado, com imagem e medidas está dentro da Norma 
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cópia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida 
comprovação de autenticidade, que comprove habilitação e especialização em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia segurança do trabalho, 
para emissão do respectivo laudo.Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura 
mínima de 70 micras.Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item 
ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 
conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, 
ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada 
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas certificado, garantindo o atendimento e 
conformidade às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, 
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
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N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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CADEIRA 
DIRETOR 

Os rodizio devem ser constituídos de 2 (duas) roldanas circulares na dimensão de 50mm de diâmetro e fabricadas 
em termoplástico denominado de poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas 
em pisos rígidos. O corpo do rodízio deve ser confeccionado de forma semicircular e fabricado em material 
termoplástico denominado de poliamida (PA 6,6). As roldanas devem ser fixadas neste corpo através de um eixo 
horizontal de aço carbono ABNT 1005/10 na dimensão de 6 mm que devem ser submetido a um processo de 
lubrificação através de graxa específica para redução de atrito na operação de rolamento sob o piso. O corpo do 
rodízio deve ser constituído por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de aço carbono ABNT 1008/10 na 
dimensão de 11 mm e protegido contra corrosão pelo processo de eletrodeposição a zinco onde se encontra 
montado através de um anel elástico sob pressão no corpo do rodízio, que recebe lubrificação para reduzir o 
atrito no deslocamento rotativo. Conjunto da base deve ser definido por uma configuração em forma de 
pentágono, obtendo um diâmetro na ordem de 660 mm e constituída com 5 (cinco) pás de apoio, fabricada em 
chapa de aço carbono ABNT 1008/1020 na espessura de 1,5 mm e conformada por um processo de estampagem 
formando um perfil de secção 26x26,5 mm e unidas por soldagem MIG. Suas extremidades devem ser 
conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodízio sem necessidade de buchas ou peças 
adicionais. Deve possuir um anel central fabricado em tubo de precisão de construção mecânica de Aço Carbono 
1008/20, onde as pás devem ser fixadas a este pelo processo automatizado de soldagem MIG, que garante a 
qualidade e acabamento do produto. O conjunto base deve receber uma proteção contra corrosão, caracterizada 
pelo processo de preparação de superfície metálica e revestida por pintura eletrostática epóxi em pó. O conjunto 
deve ser coberto por uma blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo processo manual 
por cliques de fixação, com a função de proteção e acabamento da base, além de possuir também uma blindagem 
telescópica para a coluna a gás. As blindagens devem ser fabricadas pelo processo de injeção em material 
termoplástico denominado copolímero de polipropileno (PP). Conjunto mecânico/pneumático utilizado para 
conectar a base ao mecanismo e que deve possuir a função de regulagem de altura do assento com referência ao 
piso, através de uma alavanca de acionamento disposta abaixo do assento. Também deve permitir movimento 
circular da cadeira e sistema de amortecimento de impacto pela ação do gás sob pressão no cartucho e mola de 
compressão que atua sobre qualquer condição de altura. Constituído de um corpo cilíndrico denominado câmara, 
fabricado com tubo de construção mecânica de precisão de aço carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 
50,00 mm e conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificação para perfeita fixação na 
base. A coluna a gás deve ter qualificação conforme a norma DIN 4550 BIFMA. O conjunto câmara deve receber 
proteção contra corrosão através de um revestimento de pintura eletrostática epóxi preto e no cartucho a gás 
uma camada de eletrodeposição de cromo (Cromeação). O mecanismo chamado Back deve possuir duas 
alavancas para regulagem de altura do assento e regulagem da inclinação do encosto. A alavanca de regulagem 
de altura do assento deve ser injetada em Poliamida PA reforçada com Fibra de Vidro, e deve possuir alma 
metálica como reforço estrutural em duas chapas de aço na espessura de 2,65 mm revestidas com processo de 
eletrodeposição à zinco, garantindo resistência mecânica e também contra corrosão. O sistema de travamento de 
reclinação do encosto deve acontecer por meio da pressão exercida por uma mola helicoidal em um conjunto de 
lâminas que travam umas às outras por atrito e pelo princípio de fricção. A alavanca de controle de reclinação do 
encosto também deve ser injetada em Poliamida PA reforçada com fibra de vidro. Ao acionar a alavanca para 
cima ela deve liberar o movimento do encosto que também se dá pelo uso de duas molas helicoidais bastando ao 
usuário posicionar o encosto na posição desejada e liberar a alavanca para travar o mecanismo. A faixa de 
variação de reclinagem deve ser de 73° a 104°. O mecanismo também deve proporcionar a regulagem de altura 
do encosto por meio de catraca automática, com curso de 70 mm, que se libera ao chegar à altura máxima e após 
isso, retorna à posição inicial, permitindo que o usuário ajuste a altura para seu melhor conforto. O mecanismo 
deve ser fabricado com chapas de aço ABNT 1010/20 na espessura de 2,65 mm e é fixado ao assento por 4 
(quatro) parafusos sextavados com as medidas de ¼” x 1”. O Mecanismo deve possuir um suporte para fixação do 
encosto em formato de “L”, no qual deve ser fabricado com tubo industrial na configuração oblongular e na 
dimensão de 25x50 mm com espessura de 1,50 mm. Dois parafusos philips ¼” x 1” juntamente com anéis 
elásticos fazem a perfeita união entre o encosto e o mecanismo. O mecanismo deve possuir uma blindagem de 
termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) no acabamento superficial texturizado, para impedir 
o acesso do usuário nos sistemas de funcionalidade da cadeira e participando de um componente de design, 
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segurança e proteção contra agentes externos. O mecanismo deve receber uma proteção contra corrosão, 
caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica por fosfatização à basede zinco e revestida por 
pintura eletrostática epóxi em pó. Conjunto do assento deve ser constituído por estrutura plástica injetada em 
polipropileno com fibra de vidro. Deve possuir porcas garra ¼” inseridas nos pontos de montagem da estrutura, 
fabricadas em aço carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposição à zinco. Na estrutura do assento deve 
ser fixada 1 (uma) almofada de espuma ergonômica e flexível à base de poliuretano (PU), fabricada através de 
sistemas químicos à base de poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Esta almofada deve possuir 
densidade controlada de 50 kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/-2 kg/m³. O conjunto deve ser 
revestido com tecido pelo processo de tapeçamento convencional. Suas dimensões devem ser aproximadamente 
480 mm (largura) x 455 mm (profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento 
ainda deve possuir uma blindagem plástica fabricada pelo processo de injeção em termoplástico de engenharia 
(Copolímero de Polipropileno). Os Apoio de braço em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) 
fabricado pelo processo de injeção, sendo que em suas propriedades mecânicas uma mistura de 30% de fibra de 
vidro deve ser adicionada para dar maior resistência para a peça. Para a regulagem vertical do apoio deve-se 
pressionar o gatilho localizado na parte frontal, podendo o usuário escolher até 8 posições de ajuste, obtendo um 
curso de regulagem de até 70 mm. A chapa do braço deve ser constituída de aço carbono ABNT 1008/1020 com 
6,35 mm de espessura com seus cantos arredondados. Para montar o braço no assento, devem ser utilizados 2 
(dois) parafusos sextavados (para cada braço) com as dimensões aproximadas de ¼” x 1.¼”. Componente do 
encosto deve ser utilizado como sustentação da região do apoio lombar e que deve possuir a funcionalidade de 
acomodar confortavelmente as costas num desenho com concordâncias de raios e curvas ergonômicas, e que 
modelam de forma agradável e anatômica aos mais variados biótipos de usuários. O encosto deve ser fixo, a 
lâmina que liga o encosto ao assento e deve ser fabricada em chapa de aço ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de 
espessura com vinco central para maior resistência. O encosto deve possuir estrutura injetada em termoplástico 
de engenharia (Copolímero de Polipropileno) reforçada com fibra de vidro deve possuir porcas garra ¼” fixadas 
nos pontos de montagem do mecanismo e lâmina. Suas dimensões devem ser aproximadamente 450 mm 
(largura) x 450 mm (altura), com cantos arredondados. Para acabamento, o encosto deve receber uma blindagem 
de termoplástico injetada em polipropileno, que deve ser encaixada à estrutura, dispensando o uso de parafusos 
e grampos. Na estrutura do encosto deve ser fixada uma almofada de espuma flexível à base de Poliuretano (PU), 
ergonômica e fabricada através de sistemas químicos à base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob 
pressão. Esta almofada deve possuir densidade controlada de 46Kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de 
+/-2 Kg/ m³. 
 

Apresentar junto com a Proposta Comercial: Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com 
massa igual ou superior a 1,2g/m².Laudo ou declaração, comprovando que o mobiliário ofertado, com imagem e medidas está dentro da Norma 
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cópia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida 
comprovação de autenticidade, que comprove habilitação e especialização em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia segurança do trabalho, 
para emissão do respectivo laudo.Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura 
mínima de 70 micras.Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item 
ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 
conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, 
ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada 
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas certificado, garantindo o atendimento e 
conformidade às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, 
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
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N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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CADEIRA 

GIRATÓRIA 
OPERACIONAL 

Os Rodizios devem ser constituído de duas (02) roldanas circulares com a dimensão de Ø55,00 mm e fabricadas 
em material termoplástico denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em suas extremidades, dedicadas para serem 
utilizadas em Pisos Rígidos. Um (01) corpo do rodízio configurado de forma semicircular e fabricado em material 
termoplástico denominado Poliamida (PA 6,6). As roldanas são fixadas neste corpo através de um eixo horizontal 
de aço carbono ABNT 1005 /10 na dimensão de 6,00 mm que deve ser submetido ao processo de lubrificação 
através de graxa específica para redução de atrito na operação de rolamento sob o piso. O corpo do rodízio deve 
ser constituído por um (01) eixo vertical (Perpendicular ao Piso) de aço carbono ABNT 1008/10 na dimensão 11,00 
mm e protegido contra a corrosão pelo processo de eletrodeposição de zinco onde se encontra montado através 
de um anel elástico sob pressão no corpo do rodízio, que recebe lubrificação para reduzir o atrito no 
deslocamento rotativo. Componente utilizado para manter estabilidade e apoio ao piso e com a função de manter 
a mobilidade da cadeira, através de deslocamentos giratórios e lineares conforme manuseio do usuário. Conjunto 
da base deve ser definido por uma configuração em forma de pentagonal obtendo um diâmetro na ordem de 690 
mm e constituída com cinco (05) pás de apoio, fabricada em chapa de aço carbono ABNT 1008/1020 na espessura 
de 1,5 mm e conformada por um processo de estampagem formando um perfil de secção 26x26,5 mm e travadas 
por soldagem MIG. Suas extremidades devem ser conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino 
do rodízio sem necessidade de buchas ou peças adicionais. Um (01) anel de centragem fabricada em tubo de 
precisão de construção mecânica de Aço Carbono 1008/1020 e onde as pás deveram ser fixadas a este pelo 
processo automatizado de soldagem MIG, que garante a qualidade e acabamento do produto. O Conjunto Base 
deve receber uma proteção contra corrosão; caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica e 
revestida por Pintura Eletrostática Epóxi Pó. O conjunto deve ser coberto por (01) blindagem com Design 
adequando ao produto, montado pelo processo manual por Clicks de Fixação, com a função de proteção e 
acabamento da base, além de possuir também uma blindagem telescópica para a coluna a gás. As blindagens 
deve ser fabricadas pelo processo de injeção em material termoplástico de engenharia denominado (copolímero 
de polipropileno). A coluna de gás deve ser constituído de um corpo cilíndrico denominado câmara, fabricado 
com tubo de construção mecânica de precisão de Aço Carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm 
e conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificação para perfeita fixação á Base. O 
Conjunto Câmara deve receber proteção contra corrosão através de um revestimento de pintura eletrostática 
epóxi preto e no cartucho a gás uma camada de eletrodeposição de cromo (Cromeação). O mecanismo deve 
possuir duas alavancas para regulagem de altura do assento e da inclinação do encosto. A alavanca de regulagem 
de altura do assento deve ser injetada em Poliamida PA reforçada com Fibra de Vidro e possui alma metálica 
como reforço estrutural em duas chapas de aço na espessura de 2,65 mm revestidas com processo de 
eletrodeposição a zinco, garantindo resistência mecânica e contra corrosão. O sistema de travamento de 
reclinação do encosto deve acontecer por meio da pressão exercida por uma mola helicoidal em um conjunto de 
lâminas que travam umas às outras por atrito e pelo princípio de fricção. A alavanca de controle de reclinação do 
encosto também deve ser injetada em Poliamida PA reforçada com fibra de vidro. Ao acionar a alavanca para 
cima ela libera o movimento do encosto que também se dá pelo uso de duas molas helicoidais bastando ao 
usuário posicionar o encosto na posição desejada e liberar a alavanca para que o mesmo trave na posição 
desejada. A faixa de variação de reclinagem deve ser de 73° a 104°. O mecanismo também proporciona a 
regulagem de altura do encosto por meio de catraca automática com curso de 70 mm, que se libera ao chegar na 
altura máxima e desce permitindo que o usuário ajuste a altura para seu melhor conforto. O Mecanismo deve ser 
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  fabricado com chapas de aço ABNT 1010/20 na espessura de 2,65 mm é fixado ao assento por (04) quatro 
parafusos sextavados ¼” x 11/2” com cabeças flangeadas. O Mecanismo deve possuir possui um suporte para 
fixação do encosto em formado de “L”, no qual deve ser fabricado com tubo industrial na configuração oblongular 
e na dimensão de 25x50mm com espessura de 1,50 mm. Dois parafusos Philips ¼” x 1” cabeça lentilha 
juntamente com anéis elásticos fazem a perfeita união entre o encosto e o mecanismo. O Mecanismo deve 
possuir uma Blindagem de Termoplástico PP - Polipropileno, no acabamento superficial texturizado, para impedir 
o acesso do usuário nos sistemas de funcionalidade da cadeira e participando de um componente de design, 
segurança e proteção contra agentes externos. O Conjunto Mecanismo deve receber uma proteção contra 
corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica por Fosfatização á Base de Zinco e 
revestida por Pintura Eletrostática Epóxi Pó. Conjunto do assento deve ser constituído uma estrutura de madeira 
com vinte e seis (24) porcas garra de rosca 1/4" fixadas nela, fabricadas em aço carbono e revestidas pelo 
processo de eletrodeposição á zinco, fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos e apoios de braço. Na 
estrutura do assento deve ser fixada uma (01) almofada de espuma flexível á base de poliuretano (PU), 
ergonômica e fabricada através de sistemas químicos à base de Poliol / Isocianato pelo processo de injeção sob 
pressão. Esta almofada deve possuir densidade controlada de 54 Kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de 
+/- 2 Kg/ m³. O conjunto deve ser revestido com diversos materiais (Tecido / Laminado Vinílico) pelo processo de 
tapeçamento convencional. Suas dimensões giram em torno de 480 mm (largura) x 455 mm (profundidade) x 50 
mm de espessura apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento deve possuir ainda uma 
carenagem plástica injetada em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) que deve ser 
encaixada à estrutura por meio de garras incorporadas na própria estrutura do assento, dispensando o uso de 
parafusos e grampos. A regulagem de altura do assento deve permitir atender as medidas mínimas de 420 mm 
até a altura máxima de 530 mm podendo apresentar pequenas variações de acordo com a opção de base 
escolhida. Os Apoio de braço deve ser em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) fabricado 
pelo processo de injeção, sendo que em suas propriedades mecânicas uma mistura de 30% de fibra de vidro para 
dar maior resistência á peça. Para regulagem vertical do apoio deve-se pressionar o gatilho localizado na parte 
frontal, podendo o usuário escolher até 8 posições de ajuste, obtendo um curso de regulagem de até 70 mm. A 
chapa do braço deve ser constituída de aço carbono ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com seus 
cantos arredondados. Para sua montagem deve ser utilizada a seguinte configuração de parafusos: PRF Sextavado 
flangeado Aço 1045 UNC ZP ¼ x 1. ¼ . O encosto deve possuir estrutura termoplástica injetada em termoplástico 
de engenharia (Copolímero de Polipropileno) reforçada com fibra de vidro e com porcas garra ¼ fixadas nos 
pontos de montagem dos mecanismos e laminas. Suas dimensões são 616 mm de (comprimento) 461 mm de 
(largura) e espessura de 70, mm, com cantos arredondados. A espumadeve possuir espessura de 50 mm em 
formato ergonômico levemente adaptado ao corpo. Para acabamento o encosto deve receber uma blindagem 
plástica em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injeção que 
será encaixado a estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. Na estrutura do encosto deve ser fixada 
uma (1) almofada de espuma flexível a base de poliuretano (PU), ergonômica e fabricada através de sistemas 
químicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Esta almofada deve possuir densidade 
controlada de 45 kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +-2kg/m³. A lamina que liga o encosto ao assento 
deve ser fabricada em chapa de aço carbono 1008/1020 com 4,90 mm de espessura com vinco central para maior 
resistência, que será revestido por uma sanfona plástica fabricada pelo processo de injeção a sopro de 100x250 
mm mola 3 do encosto preto em (Polietileno de media densidade). Deve possuir ainda dois (2) calços para facilitar 
a montagem da lamina ao encosto de termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) fabricado pelo 
processo de injeção. Para sua montagem devem ser colocados os parafusos com denominação de (Parafuso 
Sextavado D ¼ L ¾ Parafuso Sextavado flangeado aço 1045 UNC ZP 1/4x1.1/4 e Parafuso Sextavado Flangeado aço 
1045 UNC ZP 1/4x7/8 ). 
 

 

Apresentar junto com a Proposta Comercial:Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com 
massa igual ou superior a 1,2g/m².Laudo ou declaração, comprovando que o mobiliário ofertado, com imagem e medidas está dentro da Norma 
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cópia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida 
comprovação de autenticidade, que comprove habilitação e especialização em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia segurança do trabalho, 
para emissão do respectivo laudo.Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura 
mínima de 70 micras.Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item 



26 

Rua Andrade neves – 2077 – 6 Andar 
Pelotas/RS 
96.020-080 

 

 

ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 
conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, 
ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada 
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas certificado, garantindo o atendimento e 
conformidade às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, 
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 

 

 
4 

 

 
CADEIRA 

GIRATÓRIA 
OPERACIONAL 

SEM BRAÇO 

Os rodízios devem ser constituídos de duas (02) roldanas circulares com a dimensão de Ø55,00 mm e fabricadas 
em material termoplástico denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em suas extremidades, dedicadas para serem 
utilizadas em Pisos Rígidos. Um (01) corpo do rodízio configurado de forma semicircular e fabricado em material 
termoplástico denominado Poliamida (PA 6,6). As roldanas devem ser fixadas neste corpo através de um eixo 
horizontal de aço carbono ABNT 1005 /10 na dimensão de 6,00 mm que é submetido ao processo de lubrificação 
através de graxa específica para redução de atrito na operação de rolamento sob o piso. O corpo do rodízio deve 
ser constituído por um (01) eixo vertical (Perpendicular ao Piso) de aço carbono ABNT 1008/10 na dimensão 11,00 
mm e protegido contra a corrosão pelo processo de eletrodeposição de zinco onde se encontra montado através 
de um anel elástico sob pressão no corpo do rodízio, que deve receber lubrificação para reduzir o atrito no 
deslocamento rotativo. Componente utilizado para manter estabilidade e apoio ao piso e com a função de manter 
a mobilidade da cadeira, através de deslocamentos giratórios e lineares conforme manuseio do usuário. O 
Conjunto da base deve ser definido por uma configuração em forma de pentagonal obtendo um diâmetro na 
ordem de 575 mm e constituída com cinco (05) pás de apoio, fabricada em chapa de aço carbono ABNT 
1008/1020 na espessura de 1,5 mm e conformada por um processo de estampagem formando um perfil de 
secção 26x26,5 mm e travadas por soldagem MIG. Suas extremidades devem ser conformadas mecanicamente 
formando o encaixe para o pino do rodízio sem necessidade de buchas ou peças adicionais. Um (01) anel de 
centragem fabricada em tubo de precisão de construção mecânica de Aço Carbono 1008/20 e onde as pás devem 
ser fixadas a este pelo processo automatizado de soldagem injeção em material termoplástico de engenharia 
denominado (Copolímero de Polipropileno). Deve possuir ainda o modelo sapata com design diferenciado que 
deve possuir a função de manter a base apoiada sobre o piso resistido a qualquer biótipo de pessoa, de 
termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injeção com espessura 
média de 4,3 mm, em seu interior deve possuir um pino que reforça ainda mais a sapata resistido a 
movimentações severas, injetado por molde no interior da sapata com diâmetro de 6 mm. A coluna de gás deve 
ser constituída de um corpo cilíndrico denominado câmara, fabricado com tubo de construção mecânica de 
precisão de Aço Carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas 
extremidades pelo processo de conificação para perfeita fixação á Base. O Conjunto Câmara deve receber 
proteção contra corrosão através de um revestimento de pintura eletrostática epóxi preto e no cartucho a gás 
uma camada de eletrodeposição de cromo (Cromeação). O mecanismo deve possuir uma alavanca plástica para 
acionamento da coluna a gás para regulagem de altura do assento. A inclinação do mecanismo em relação ao piso 
deve ser de aproximadamente 4°. Deve ser fabricado com chapas de aço ABNT 1010/20 na espessura de 2,5 mm 
sendo fixado ao assento por (04) quatro parafusos sextavados ¼” x 1.3/4” com cabeça flangeadas. Sua alavanca 
plástica deve ser fabricada pelo processo de injeção de termoplásticos em resina ABS. O Conjunto Mecanismo 
deve receber uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica 
por Fosfatização á Base de Zinco e revestida por Pintura Eletrostática Epóxi Pó. Conjunto do assento deve ser 
constituído estrutura plástica injetada em polipropileno com fibra de vidro com porcas garra ¼”, fabricadas em 
aço carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposição á zinco, fixadas nos pontos de montagem dos 
mecanismos e apoios de braço. Na estrutura do assento deve ser fixada uma (01) almofada de espuma flexível á 
base de poliuretano (PU), ergonômica e fabricada através de sistemas químicos à base de Poliol / Isocianato pelo 
processo de injeção sob pressão. Esta almofada deve possuir densidade controlada de 45 Kg/m³ podendo ocorrer 
variações de +/- 2 Kg/ m³. O conjunto deve ser revestido com diversos materiais (Tecido / Laminado Vinílico) pelo 
processo de tapeçamento convencional. Suas dimensões giram em torno de 468 mm (largura) x 440 mm 
(profundidade) x 60 mm de espessura apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento deve 
possuir ainda uma carenagem plástica injetada em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) 
que deve ser encaixada à estrutura por meio de garras incorporadas na própria estrutura do assento, dispensando 
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  o uso de parafusos e grampos. A regulagem de altura do assento deve permitir atender as medidas mínimas de 
420 mm até a altura máxima de 530 mm podendo apresentar pequenas variações de acordo com a opção de base 
escolhida. O encosto deve possuir estrutura termoplástica injetada em termoplástico de engenharia (Copolímero 
de Polipropileno) reforçada com fibra de vidro e com porcas garra ¼ fixadas nos pontos de montagem dos 
mecanismos e lâminas. Suas dimensões devem ser de 420 mm de (comprimento) 380 mm de (largura) e 
espessura de 70, mm, com cantos arredondados. A espuma deve possuir espessura de 50 mm em formato 
ergonômico levemente adaptado ao corpo. Para acabamento o encosto deve receber uma blindagem plástica em 
termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injeção que deverá ser 
encaixado a estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. Na estrutura do encosto deve ser fixada uma 
(1) almofada de espuma flexível a base de poliuretano (PU), ergonômica e fabricada através de sistemas químicos 
a base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Esta almofada deve possuir densidade 
controlada de 45kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +-2kg/m³. A lâmina que liga o encosto ao assento 
deve ser fabricada em chapa de aço carbono 1008/1020 com 4,90 mm de espessura com vinco central para maior 
resistência, que deverá ser revestido por uma sanfona plástica fabricada pelo processo de injeção a sopro de 
100x250 mm mola 3 do encosto preto em (Polietileno de media densidade). Deve possuir ainda dois (2) calços 
para facilitar a montagem da lâmina ao encosto de termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) 
fabricado pelo processo de injeção. Para sua montagem deve ser colocados os parafusos com denominação de 
(Parafuso Sextavado Flangeado aço 1045 UNC ZP D 1/4x7/8). 

 

Apresentar junto com a Proposta Comercial: Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com 
massa igual ou superior a 1,2g/m².Laudo ou declaração, comprovando que o mobiliário ofertado, com imagem e medidas está dentro da Norma 
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cópia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida 
comprovação de autenticidade, que comprove habilitação e especialização em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia segurança do trabalho, 
para emissão do respectivo laudo.Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura 
mínima de 70 micras.Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item 
ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 
conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, 
ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada 
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas certificado, garantindo o atendimento e 
conformidade às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, 
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 

 
N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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CADEIRA 

GIRATÓRIA 
OPERACIONAL 

CAIXA 

Conjunto da base deve ser forma de pentagonal obtendo um diâmetro na ordem de 575 mm e constituída com 
cinco (05) pás de apoio, fabricada em chapa de aço carbono ABNT 1008/1020 na espessura de 1,5 mm e 
conformada por um processo de estampagem formando um perfil de secção 26x26,5 mm e travadas por 
soldagem MIG. Suas extremidades deveram ser conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do 
rodízio sem necessidade de buchas ou peças adicionais. Um (01) anel de centragem fabricada em tubo de 
precisão de construção mecânica de Aço Carbono 1008/20 e onde as pás deverão ser fixadas a este pelo processo 
automatizado de soldagem injeção em material termoplástico de engenharia denominado (Copolímero de 
Polipropileno). Devera possuir ainda o modelo sapata com design diferenciado que deve possuir a função de 
manter a base apoiada sobre o piso resistido a qualquer biótipo de pessoa, de termoplástico de engenharia 
(Copolímero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injeção com espessura média de 4,3 mm, em seu 
interior devera possuir um pino que reforça ainda mais a sapata resistido a movimentações severas, injetado por 
molde no interior da sapata com diâmetro de 6 mm. Elemento estrutural desenvolvido para o apoio dos pés em 
cadeiras giratórias operacionais altas, proporcionado ao usuário regulagens ergonômicas em função do biótipo do 
usuário. Elemento estrutural desenvolvido para o apoio dos pés deve ser desenvolvido em termoplástico de 
engenharia, nervuradas Deve ser fabricado pelo processo de injeção sob pressão e montado sobre um sistema de 
pastilha de chapa de aço carbono ABNT1010/1020 de espessura de 2,50 mm com revestimento de 
eletrodeposição zincado natural. A regulagem se dá pelo pressionamento de um botão de acionamento 
ergonômico com parafuso/ rosca 5/16, onde desloca a pastilha juntamente com pequena superfície de 
termoplástico (Membrana) para travamento preciso da coluna da cadeira. Este conjunto sistema de fixação deve 
estar posicionado no centro e travado pelo processo de deformação por fusão. O manuseio deste elemento deve 
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  ser manualmente através de um botão de acionamento proporcionado segurança, excelente usabilidade e 
mantendo a integridade da qualidade superficial da coluna. O acabamento superficial apresenta-se com dupla 
texturização sendo a superfície de apoio dos pés com acabamento antiderrapante e as demais áreas seguindo o 
desenhodas superfícies das bases das cadeiras. A coluna de gás deve ser constituído um corpo cilíndrico 
denominado câmara, fabricado com tubo de construção mecânica de precisão de Aço Carbono ABNT 1008/1020 
na medida externa de 50,00 mm deverá ser conformado em uma de suas extremidades pelo processo de 
conificação para perfeita fixação á Base. O Conjunto Câmara deve receber proteção contra corrosão através de 
um revestimento de pintura eletrostática epóxi preto e no cartucho a gás uma camada de eletrodeposição de 
cromo (Cromeação). usuário nos mais altos padrões de ergonomia. O mecanismo deve possuir duas alavancas 
para regulagem de altura do assento e da inclinação do encosto. A alavanca de regulagem de altura do assento 
injetada em poliamida (PA) reforçada com fibra de vidro que possui alma metálica com reforço estrutural de duas 
chapas de aço na espessura de 2,65 mm revestidas pelo processo de eletrodeposição a zinco, garantindo 
resistência mecânica contra corrosão. O sistema de travamento de reclinação do encosto acontece por meio da 
pressão exercida por uma mola helicoidal em um conjunto de lâminas que travam umas as outras por atrito e 
pelo princípio de fricção. A alavanca de controle de reclinação do encosto também deve ser injetada em 
poliamida (PA) reforçada com fibra de vidro. Ao acionar a alavanca pra baixo ela libera o movimento do encosto 
que também se da pelo uso de duas molas helicoidais bastando ao usuário posicionar o encosto na posição 
desejada, a faixa de variação de reclinagem é de 73º a 104°. O mecanismo também deve proporcionar a 
regulagem de altura do encosto por meio de uma catraca automática com curso de 70 mm, permitindo assim que 
o usuário ajuste a altura na posição para seu melhor conforto e entro dos padrões ergonômicos. O mecanismo 
deve possuir uma blindagem de termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) com acabamento 
superficial texturizado, para impedir o acesso do usuário nos sistemas de funcionalidade da cadeira e participando 
de um componente de design, segurança e proteção contra agentes externos. O conjunto mecânico deve receber 
uma proteção contra corrosão caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica por fosfatização 
a base de zinco e revestida por pintura eletroestática epóxi pó. Para montagem do mecanismo ao assento deverá 
ser utilizados quatro (4) (parafusos flangeado aço 1045 UNC ZP” ¼ x1”e quatro arruela de preção ¼) Conjunto do 
assento deverá ser constituído de estrutura plástica injetada em polipropileno com fibra de vidro com porcas 
garra ¼”, fabricadas em aço carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposição á zinco, fixadas nos pontos de 
montagem dos mecanismos e apoios de braço. Na estrutura do assento deve ser fixada uma (01) almofada de 
espuma flexível á base de poliuretano (PU), ergonômica e fabricada através de sistemas químicos à base de Poliol 
/ Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Esta almofada deve possuir densidade controlada de 45 Kg/m³ 
podendo ocorrer variações de +/- 2 Kg/ m³. O conjunto deve ser revestido com diversos materiais (Tecido / 
Laminado Vinílico) pelo processo de tapeçamento convencional. Suas dimensões giram em torno de 468 mm 
(largura) x 440 mm (profundidade) x 60 mm de espessura apresentando em suas extremidades cantos 
arredondados. O assento deve possuir ainda uma carenagem plástica injetada em termoplástico de engenharia 
(Copolímero de Polipropileno) que deve ser encaixada à estrutura por meio de garras incorporadas na própria 
estrutura do assento, dispensando o uso de parafusos e grampos. A regulagem de altura do assento deve permitir 
atender as medidas mínimas de 420 mm até a altura máxima de 530 mm podendo apresentar pequenas variações 
de acordo com a opção de base escolhida. O encosto deve possuir estrutura termoplástica injetada em 
termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) reforçada com fibra de vidro e com porcas garra ¼ 
fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos e lâminas. Suas dimensões são 420 mm de (comprimento) 380 
mm de (largura) e espessura de 70, mm, com cantos arredondados. A espuma deve possuir espessura de 50 mm 
em formato ergonômico levemente adaptado ao corpo. Para acabamento o encosto deve receber uma blindagem 
plástica em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injeção que 
deverá ser encaixado a estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. Na estrutura do encosto deve ser 
fixada uma (1) almofada de espuma flexível a base de poliuretano (PU), ergonômica e fabricada através de 
sistemas químicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Esta almofada deve possuir 
densidade controlada de 45 kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +-2kg/m³. Para sua montagem 
deveram se colocados os parafusos com denominação de (Parafuso Sextavado Flangeado aço 1045 UNC ZP D 
1/4x7/8). 
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Apresentar junto com a Proposta Comercial:Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com 
massa igual ou superior a 1,2g/m².Laudo ou declaração, comprovando que o mobiliário ofertado, com imagem e medidas está dentro da Norma 
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cópia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida 
comprovação de autenticidade, que comprove habilitação e especialização em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia segurança do trabalho, 
para emissão do respectivo laudo.Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura 
mínima de 70 micras.Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item 
ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 
conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, 
ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada 
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas certificado, garantindo o atendimento e 
conformidade às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, 
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 

 
N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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CADEIRA 

DIÁLOGO FIXA 
DIRETOR BASE S 

Conjunto da base deve ser desenvolvido para manter a integridade do produto suportando todos os níveis de 
resistência e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas. Sua configuração deve 
ser definida por uma estrutura fixa fabricada em tubo industrial de construção mecânica de aço carbono ABNT 
1008/1020 com diâmetro de 25,4mm e parede de 2,25 mm, com travessas de aço carbono ABNT 1008/1020 em 
chapa dobrada de 2,65 mm de espessura. A base em forma de ski deve ser fabricada pelo processo mecânico de 
curvamento de tubos, possuindo duas travessas dobradas unindo suas extremidades pelo processo de soldagem 
MIG. A estrutura contém 4(quatro)deslizadores fixos, desenvolvidos para evitar o contato direto do metal com a 
superfície de apoio. A estrutura deve ser fixa ao assento por parafusos sextavados com medidas aproximadas de 
¼” x 1.¾”, juntamente com 4 (quatro) calços de 5 mm, injetados em termoplástico de engenharia (Copolímero de 
Polipropileno). Toda a estrutura deve receber uma proteção de preparação de superfície metálica em 
nanotecnologia (nanocerâmica), e revestimento eletroestático epóxi em pó, que garante proteção e maior vida 
útil ao produto. Conjunto do assento deve ser constituído por estrutura plástica injetada em polipropileno com 
fibra de vidro. Deve possuir porcas garra ¼” inseridas nos pontos de montagem da estrutura, fabricadas em aço 
carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposição à zinco. Na estrutura do assento deve ser fixada 1 (uma) 
almofada de espuma ergonômica e flexível à base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas químicos à 
base de poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Esta almofada deve possuir densidade controlada 
de 50 kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/-2 kg/m³. O conjunto deve ser revestido com tecido pelo 
processo de tapeçamento convencional. Suas dimensões devem ser aproximadamente 480 mm (largura) x 455 
mm (profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda deve possuir uma 
blindagem plástica fabricada pelo processo de injeção em termoplástico de engenharia (Copolímero de 
Polipropileno). Componente do encosto deve ser utilizado como sustentação da região do apoio lombar e que 
deve possuir a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas num desenho com concordâncias de raios 
e curvas ergonômicas, e que modelam de forma agradável e anatômica aos mais variados biótipos de usuários. A 
lâmina que liga o encosto ao assento deve ser fabricada em chapa de aço ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de 
espessura com vinco central para maior resistência. O encosto deve possuir estrutura injetada em termoplástico 
de engenharia (Copolímero de Polipropileno) reforçada com fibra de vidro e deve possuir porcas garra ¼” fixadas 
nos pontos de montagem do mecanismo e lâmina. Suas dimensões devem ser aproximadamente 450 mm 
(largura) x 450 mm (altura), com cantos arredondados. Para acabamento, o encosto deve receber uma blindagem 
de termoplástico injetada em polipropileno, que deve encaixada à estrutura, dispensando ouso de parafusos e 
grampos. Na estrutura do encosto deve ser fixada uma almofada de espuma flexível à base de Poliuretano (PU), 
ergonômica e fabricada através de sistemas químicos à base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob 
pressão. Esta almofada deve possuir densidade controlada de 46Kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de 

+/-2 Kg/ m³. 

 
 
1300 



30 

Rua Andrade neves – 2077 – 6 Andar 
Pelotas/RS 
96.020-080 

 

 

Apresentar junto com a Proposta Comercial: Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com 
massa igual ou superior a 1,2g/m².Laudo ou declaração, comprovando que o mobiliário ofertado, com imagem e medidas está dentro da Norma 
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cópia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida 
comprovação de autenticidade, que comprove habilitação e especialização em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia segurança do trabalho, 
para emissão do respectivo laudo.Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura 
mínima de 70 micras.Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item 
ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 
conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, 
ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada 
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas certificado, garantindo o atendimento e 
conformidade às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, 
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
 
 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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CADEIRA 
DIÁLOGO FIXA 

SECREÁRIA 4 PÉS 

Sua base deve ter a estrutura fixa fabricada em tubo industrial de construção mecânica de aço carbono ABNT 
1008/1020 com diâmetro de 22,2mm e parede de 1,5 mm, e travessas de aço carbono ABNT 1008/1020 em tubo 
de secção quadrada 20x20mm com 1,2 mm de espessura. A base em forma de 4 pés deve ser fabricada pelo 
processo mecânico de curvamento de tubos possuindo duas travessas unindo uma perna à outra pelo processo de 
soldagem (MIG). A estrutura deve conter quatro (04) deslizadores fixos articulados, desenvolvidos para manter a 
base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a superfície de apoio. Deve ser 
fabricado em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno), pelo processo de injeção. A estrutura 
deve ser fixa ao assento por (Parafuso Sextavado Flangeado 1/4x3/4). Toda estrutura deve receber uma proteção 
de preparação de superfície metálica em nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento eletroestático epóxi pó, 
que garante proteção, e maior vida útil ao produto. Conjunto de assentos devem ser constituídos estrutura 
plástica injetada em polipropileno com fibra de vidro com porcas garra ¼”, fabricadas em aço carbono e 
revestidas pelo processo de eletrodeposição á zinco, fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos e apoios 
de braço. Na estrutura do assento deve ser fixada uma (01) almofada de espuma flexível á base de poliuretano 
(PU), ergonômica e fabricada através de sistemas químicos à base de Poliol / Isocianato pelo processo de injeção 
sob pressão. Esta almofada deve possuir densidade controlada de 45 Kg/m³ podendo ocorrer variações de +/- 2 
Kg/ m³. O conjunto deve ser revestido com diversos materiais (Tecido / Laminado Vinílico) pelo processo de 
tapeçamento convencional. Suas dimensões giram em torno de 468 mm (largura) x 440 mm (profundidade) x 60 
mm de espessura apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento deve possuir ainda uma 
carenagem plástica injetada em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) que deve ser 
encaixada à estrutura por meio de garras incorporadas na própria estrutura do assento, dispensando o uso de 
parafusos e grampos. A regulagem de altura do assento deve permitir atender as medidas mínimas de 420 mm 
até a altura máxima de 530 mm podendo apresentar pequenas variações de acordo com a opção de base 
escolhida. O encosto deve possuir estrutura termoplástica injetada em termoplástico de engenharia (Copolímero 
de Polipropileno) reforçada com fibra de vidro e com porcas garra ¼ fixadas nos pontos de montagem dos 
mecanismos e lâminas. Suas dimensões são 420 mm de (comprimento) 380 mm de (largura) e espessura de 70, 
mm, com cantos arredondados. A espuma deve possuir espessura de 50 mm em formato ergonômico levemente 
adaptado ao corpo. Para acabamento o encosto deve receber uma blindagem plástica em termoplástico de 
engenharia (Copolímero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injeção que deve ser encaixado a estrutura, 
dispensando o uso de parafusos e grampos. Na estrutura do encosto deve ser fixada uma (1) almofada de espuma 
flexível a base de poliuretano (PU), ergonômica e fabricada através de sistemas químicos a base de 
Poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Esta almofada deve possuir densidade controlada de 45 
kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +-2 kg/m³. Para sua montagem deve ser colocados os parafusos 
com denominação de (Parafuso Sextavado Flangeado aço 1045 UNC ZP D 1/4x7/8. 
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Apresentar junto com a Proposta Comercial: Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com 
massa igual ou superior a 1,2g/m².Laudo ou declaração, comprovando que o mobiliário ofertado, com imagem e medidas está dentro da Norma 
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cópia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida 
comprovação de autenticidade, que comprove habilitação e especialização em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia segurança do trabalho, 
para emissão do respectivo laudo.Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura 
mínima de 70 micras.Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item 
ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 
conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, 
ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada 
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas certificado, garantindo o atendimento e 
conformidade às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, 
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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LONGARINA 
DIRETOR 03 

LUGARES 

Conjunto deve ser montado sobre Longarinas com três (03) Lugares dispostos simetricamente de maneira a se 
obter uma acomodação de três (03) Usuários de forma ergonômica, confortável e com alto grau de liberdade pra 
movimentação. Os pés devem ser fabricados em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) 
confeccionados em injetoras e moldado com acabamento texturizado, devem ser divididos em duas partes, 
superior e inferior, e unidos por meio de encaixes em dois tubos de aço diâmetro 38x0.9 mm formando um 
conjunto de alta resistência para qualquer biótipo de pessoa, a estes pés plásticos devem ser fixados duas 
travessas de tubo industrial de construção mecânica ABNT 1008/1020 com 20x40 mm e espessura de 1,2 mm 
através de parafusos e porcas com denominação a seguir. Para montagem da longarina ao assento deve ser 
utilizados parafusos com a denominação de (Parafuso cab. Chata. UNC Fenda ZP 1/4x3.3/4 arruelas lisa zinco 
preto ¼ e porca SX NC zinco preto) Conjunto do assento deve ser constituído em madeira laminada com 10 mm 
de espessura com porcas garra 1/4, fabricadas em aço carbono revestidas pelo processo de eletrodeposição a 
zinco, fixadas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do assento deve ser fixada uma (1) almofada 
de espuma flexível a base de poliuretano (PU), ergonômica fabricada através de sistemas químicos a base de 
/poliol/ Isocianato pelo processo de injeção sob pressão, esta almofada deve possuir densidade de 45 kg/m³ 
podendo ocorrer variações na ordem de +/- 2 kg/m³. O conjunto deve ser revestido com diversos materiais 
(Tecido/ laminado vinilico) pelo processo de tapeçamento convencional. Suas dimensões giram em torno de 468 
mm de (largura) x 440 mm de (profundidade). Apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O 
assento deve possuir ainda uma Blindagem plástica fabricada pelo processo de injeção de termoplástico 
(Copolímero de Polipropileno). O encosto deve possuir estrutura termoplástica injetada em termoplástico de 
engenharia (Copolímero de Polipropileno) reforçada com fibra de vidro e com porcas garra ¼ fixadas nos pontos 
de montagem dos mecanismos e lâminas. Suas dimensões devem ser 446,5 mm de (comprimento) 448,5 mm de 
(largura) e espessura de 70, mm, com cantos arredondados. A espuma deve possuir espessura de 50 mm em 
formato ergonômico levemente adaptado ao corpo. Para acabamento o encosto deve receber uma blindagem 
plástica em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injeção que 
deverá ser encaixado a estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. Na estrutura do encosto deve ser 
fixada uma (1) almofada de espuma flexível a base de poliuretano (PU), ergonômica e fabricada através de 
sistemas químicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Esta almofada deve possuir 
densidade controlada de 45kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +-2kg/m³. A lâmina que liga o encosto 
ao assento deve ser fabricada em chapa de aço carbono 1008/1020 com 4,90 mm de espessura com vinco central 
para maior resistência, que deverá ser revestido por uma sanfona plástica fabricada pelo processo de injeção a 
sopro de 100x250 mm mola 3 do encosto preto em (Polietileno de media densidade). Deverá possuir ainda dois 
(2) calços para facilitar a montagem da lâmina ao encosto de termoplástico de engenharia (Copolímero de 
Polipropileno) fabricado pelo processo de injeção.   Para sua montagem deve ser colocados os parafusos com 
denominação de (Parafuso Sextavado Flangeado aço 1045 UNC ZP D 1/4x7/8). 
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Apresentar junto com a Proposta Comercial:Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com 
massa igual ou superior a 1,2g/m².Laudo ou declaração, comprovando que o mobiliário ofertado, com imagem e medidas está dentro da Norma 
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cópia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida 
comprovação de autenticidade, que comprove habilitação e especialização em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia segurança do trabalho, 
para emissão do respectivo laudo.Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura 
mínima de 70 micras.Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item 
ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 
conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, 
ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada 
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas certificado, garantindo o atendimento e 
conformidade às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, 
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
 

 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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CADEIRA 
GIRATÓRIA 

OPERACIONAL COM 
ESPALDAR ALTO 

Os rodizios devem ser constituído de 2 (duas) roldanas circulares na dimensão de 55 mm de diâmetro e fabricadas 
em termoplástico denominado de poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas em 
pisos rígidos. O corpo do rodízio deve ser confeccionado de forma semicircular e fabricado em material 
termoplástico denominado de poliamida (PA 6,6). As roldanas devem ser fixadas neste corpo através de um eixo 
horizontal de aço carbono ABNT 1005/10 na dimensão de 6 mm que são submetido a um processo de lubrificação 
através de graxa específica para redução de atrito na operação de rolamento sob o piso. O corpo do rodízio deve ser 
constituído por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de aço carbono ABNT 1008/10 na dimensão de 11 mm e 
protegido contra corrosão pelo processo de eletrodeposição a zinco onde se encontra montado através de um anel 
elástico sob pressão no corpo do rodízio, que deve receber lubrificação para reduzir o atrito no deslocamento 
rotativo. Conjunto deve ser definido por uma configuração em forma de pentágono, obtendo um diâmetro na 
ordem de 690 mm e constituída com 5 (cinco) pás de apoio em formato piramidal e com acabamento texturizado, 
deve ser fabricada pelo processo de injeção de termoplástico em poliamida, aditivada com fibra de vidro, possuindo 
na extremidade de cada pá integrada em peça única o alojamento para o encaixe dos rodízios. Conjunto 
mecânico/pneumático deve ser utilizado para conectar a base ao mecanismo e que deve possuir a função de 
regulagem de altura do assento com referência ao piso, através de uma alavanca de acionamento disposta abaixo 
do assento. Também deve permitir movimento circular da cadeira e sistema de amortecimento de impacto pela 
ação do gás sob pressão no cartucho e mola de compressão que atua sobre qualquer condição de altura. Deve ser 
constituído de um corpo cilíndrico denominado câmara, fabricado com tubo de construção mecânica de precisão de 
aço carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas extremidades pelo 
processo de conificação para perfeita fixação na base. A coluna a gás deve ter qualificação conforme a norma DIN 
4550 BIFMA. O conjunto câmara deve receber proteção contra corrosão através de um revestimento de pintura 
eletrostática epóxi preto e no cartucho a gás uma camada de eletrodeposição de cromo (Cromeação). Conjunto 
mecânico deve ser utilizado na conexão da estrutura do assento e que deve possuir funcionalidades e recursos de 
regulagens para manter o conforto do usuário dentro dos mais altos padrões de ergonomia. O mecanismo deve ser 
desenvolvido em termoplástico de engenharia reforçado com fibra de vidro, configurado do sistema syncron e 
integrado com regulagem de profundidade. Caracterizado como mecanismo Autocompensador pela função de 
regulagem automática peso/pessoa, sendo que na posição n° 4 sua performance deve absorve 80% dos biótipos com 
o peso corporal na ordem de 65 a 110kg, sem a necessidade de ajuste. O mecanismo deve possuir livre flutuação 
Free Floating mantendo o encosto sempre em contato e sob pressão no usuário, também descrevendo uma 
trajetória angular na ordem de 18° de curso. Deve possuir também o sistema de anti-impacto, que ao tentar acionar 
a alavanca em qualquer circunstância, o mecanismo não libera o movimento, evitando assim o impacto repentino 
do encosto no usuário. Para que o sistema seja liberado deve-se submeter o encosto a uma leve pressão para trás e 
depois o mesmo se encontra livre novamente. O mecanismo Autocompensador deve possuir inúmeros recursos 
ergonômicos, as opções de suas regulagens e funcionalidades. Tensão de Inclinação: A manopla localizada ao lado 
direito na ponta da alavanca deve ser responsável por ajustar a tensão do encosto, o número correspondente à 
regulagem escolhida fica virado para cima, o número 4 deve ser indicado para pessoas com peso corporal entre 65 e 
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110 kg, aumentado o número para pesos maiores e diminuindo para pesos menores. Inclinação Sincronizada: A 
alavanca junto à manopla de tensão do lado direito da cadeira deve ser responsável pela inclinação sincronizada do 
encosto e assento. Quando girada para cima se mantém travada em 3 posições de inclinação em um sincronismo de 
3,5:1 com relação ao assento. Altura do assento: A alavanca posicionada no lado esquerdo do mecanismo deve ser 
responsável pelo ajuste de altura do assento, acionando a coluna a gás e travando em qualquer posição. 
Profundidade do Assento: O acionador de profundidade fica abaixo do assento no lado direito e à frente do apoio 
de braço. Após ser puxado, o acionador deve liberar o trilho de movimento do assento. No total devem ser 
disponibilizadas 9 posições de profundidade em um curso de 70 mm. Conjunto estrutural de apoio para a atividade 
de sentar e com a finalidade de acomodar o usuário de maneira confortável e ergonômica. Estrutura na 
configuração retangular com as bordas desenhadas em formato de raio, projetado com nervuras para suportar os 
mais severos níveis de resistência mecânica, proporcionando uma configuração híbrida entre a parte estrutural e o 
acabamento integrado com o design da cadeira. Sua estrutura deve ser injetada em Termoplástico de Engenharia, 
reforçado com fibra de vidro e deve possuir um trilho de deslocamento para projetar o assento na regulagem de 
profundidade. Esta regulagem deve permitir um avanço de aproximadamente 70 mm que se adapta aos mais 
diversos biótipos de pessoas. Este trilho deve permitir uma regulagem suave e que condiciona ergonomicamente o 
usuário em uma posição de maior apoio à superfície ao sentar. Este trilho de deslizamento do assento sobre o 
mecanismo autocompensador deve ser lubrificado para permitir maior suavidade no movimento de ajuste de 
regulagem do assento. O assento deve possuir uma alavanca na sua extremidade lateral direita que, ao acioná-la, 
libera o movimento de regulagem de profundidade do assento. A almofada do assento deve ser moldada, injetada 
com sistema de espuma flexível e calibrada com densidade na ordem de 60 kg/m³ para proporcionar maior 
agradabilidade e principalmente um fator de conforto superior. O nível de conforto desta configuração deve ser 
associado à resiliência da espuma flexível e que permite um retorno elástico sem deformação ao longo das horas de 
trabalho. Esta almofada deve ser injetada sobre um inserto em termoplástico de engenharia que proporciona a 
fixação através de ranhuras circulares e que permite sua remoção para substituição dos revestimentos com muita 
facilidade, sem desmontagens de grande porte. A capa não deve possuir costuras e acompanha o desenho da 
configuração do assento na sua composição de design. Conjunto mecânico de apoio para os braços, deve ser 
utilizador para posicionamento dos antebraços em posições ergonomicamente confortáveis, através do sistema de 
regulagem vertical contendo posições ajustáveis. Deve ser configurado com desenho inovador e com sua superfície 
retangular, deve possuir materiais de termoplástico de engenharia e em sua superfície material flexível de excelente 
conforto. Deve possuir regulagem de altura disponibilizando 7 posições ao longo de 70 mm e regulagem de largura 
na ordem de 60 mm com acionamento através de alavanca com sistema de came onde deve permitir maior 
acessibilidade e confiabilidade no travamento. O apoio de braços deve ser injetado em equipamento de injeção sob 
pressão e calibrado para manter o controle dimensional do conjunto, não permitindo folgas indesejáveis para o 
usuário dentro do ambiente de trabalho. Sua estrutura não conectável ao encosto deve permitir sua movimentação 
com o assento dentro da sincronização permitida pelo mecanismo autocompensador. Componente utilizado como 
sustentação da região do apoio lombar deve possuir a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas num 
desenho com concordâncias de raios e curvas ergonômicas, e que se modelam de forma agradável e anatômica aos 
mais variados biótipos de usuários. Em sua composição deve existir a estrutura de suporte da tela de apoio com 
desenho na configuração de X, onde sua principal função deve ser de suportar todos os esforços de resistência do 
encosto quando submetido aos recursos ergonômicos e principalmente nos limites do “Free Floating”. Deve ser 
fabricado em Termoplástico de Engenharia, reforçado com fibra de vidro e produzido sobre um rigoroso sistema de 
qualidade, para manutenção padronizada dos parâmetros técnicos. Sua configuração deve permitir manter a tela de 
apoio com dimensionamento de tensão adequado para todos os biótipos de usuários. Esta função permite a 
característica de adaptabilidade da tela, adequando tensionamento com resiliência total às costas do utilizador. Seu 
desenho e sua linha harmônica deve se integram ao conjunto da cadeira, tornando um elemento de design com 
excelente agradabilidade. Suas linhas e curvas deve ser projetadas e dimensionadas de maneira a manter um 
elevado grau de liberdade sem interferência da tela no apoio. Isto deve permitir que a tela flutue e garanta uma 
performance de conforto maior, aproveitando a característica elástica do espaldar. Seu desenho combinando com 
seu material, deve defir uma nova versão de conforto, onde o apoio lombar deve estar posicionado rigorosamente 
dentro de uma medida de equilíbrio e que por sua flexibilidade varia proporcionalmente entre os usuários. 
Funcionalidade de manter o usuário totalmente apoiado verticalmente e com uma ligeira inclinação de conforto na 
horizontal, onde se revela a definição de adaptabilidade em uso durante sua rotina de trabalho. 
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Apresentar junto com a proposta comercial:Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de 
espessura mínima de 70 micras.Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou 
superior a 1,2g/m².Laudo ou declaração, comprovando que o mobiliário ofertado, com imagem e medidas está dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - 
Ergonomia, acompanhado por cópia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovação de autenticidade, 
que comprove habilitação e especialização em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia segurança do trabalho, para emissão do respectivo 
laudo.Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de 
sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as 
especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e 
funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o 
fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas certificado, garantindo o atendimento e conformidade às normas ABNT NBR 
8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 
4628-3. 
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N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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CADEIRA 

GIRATÓRIA 
OPERACIONAL 

Os Rodízios devem ser constituído de duas (02) roldanas circulares na dimensão de 50,00 mm e fabricadas em 
material termoplástico denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em suas extremidades dedicadas para serem 
utilizadas em Pisos Rígidos. Um (01) corpo do rodízio configurado de forma semicircular e fabricado em material 
termoplástico denominado Poliamida (PA 6,6). As roldanas devem ser fixadas neste corpo através de um eixo 
horizontal de aço carbono ABNT 1005 /10 na dimensão de 6,00 mm que deve ser submetido ao processo de 
lubrificação através de graxa específica para redução de atrito na operação de rolamento sob o piso. O corpo do 
rodízio deve ser constituído por um (01) eixo vertical (perpendicular ao piso) de aço carbono ABNT 1008/1020 na 
dimensão 11,00 mm e protegido contra a corrosão pelo processo de eletrodeposição a zinco onde se encontra 
montado através de um anel elástico sob pressão no corpo do rodízio, que deve receber lubrificação para reduzir 
o atrito no deslocamento rotativo. Conjunto da base deve ser definido por uma configuração em forma de 
pentagonal obtendo um diâmetro na ordem de 690 mm e constituída com cinco (05) pás de apoio, fabricada em 
chapa de aço carbono ABNT 1008/1020 na espessura de 1,5 mm e conformada pelo processo de estampagem 
formando um perfil de secção 26x26,5 mm e soldadas pelo processo de soldagem (Mig). Suas extremidades 
devem ser conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodízio sem necessidade de buchas 
ou peças adicionais. Um (01) anel de centragem fabricado em tubo de precisão de construção mecânica de Aço 
Carbono 1008/1020 e onde as pás devem ser fixadas a este pelo processo automatizado de soldagem MIG, que 
garante a qualidade e acabamento do produto. Conjunto da base deve ser definido por uma configuração em 
forma de pentagonal obtendo um diâmetro na ordem de 690 mm e constituída com cinco (05) pás de apoio, deve 
ser fabricada em chapa de aço carbono ABNT 1008/1020 na espessura de 1,5 mm e conformada pelo processo de 
estampagem formando um perfil de secção 26x26,5 mm e soldadas pelo processo de soldagem (Mig). Suas 
extremidades deveram ser conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodízio sem 
necessidade de buchas ou peças adicionais. Um (01) anel de centragem deve ser fabricado em tubo de precisão 
de construção mecânica de Aço Carbono 1008/1020 e onde as pás devem ser fixadas a este pelo processo 
automatizado de soldagem MIG, que garante a qualidade e acabamento do produto. O Conjunto Base deve 
receber uma proteção contra corrosão; caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica e 
revestida por Pintura Eletrostática Epóxi Pó. O conjunto deve ser coberto por (01) blindagem com Design 
adequando ao produto, montado pelo processo manual por Clicks de Fixação, com a função de proteção e 
acabamento da base, além de possuir também uma blindagem telescópica para a coluna a gás. As blindagens 
devem ser fabricadas pelo processo de injeção em material termoplástico de engenharia (Copolímero de 
Polipropileno). O Conjunto Câmara deve receber proteção contra corrosão através de um revestimento de pintura 
eletrostática epóxi preto e no cartucho a gás uma camada de eletrodeposição de cromo (Cromeação). O 
mecanismo deve possuir uma alavanca para acionamento da coluna a gás para regulagem de altura do assento, 
além de travamento e liberação do reclinamento simultâneo do assento e encosto. A tensão desse reclinamento 
deve ser ajustável por meio de uma manopla, localizada na parte da frente do mecanismo, que quando girada 
aumenta ou diminui a pressão sobre a mola que regula o movimento. A faixa de variação do reclinamento deve 
ser de (13,5°). O Mecanismo deve ser fabricado com chapas de aço ABNT 1010/20 na espessura de 2,5 mm sendo 
fixado ao assento por (04) quatro parafusos sextavados ¼” x 1.3/4” com cabeça flangeada e quatro calços 
plásticos. O Conjunto mecanismo deve receber uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de 
preparação de superfície metálica por Fosfatização á Base de Zinco e revestida por Pintura Eletrostática Epóxi Pó. 
Conjunto do assento deve ser constituído por compensado de madeira com 12 mm de espessura com porcas 
garra ¼”, fabricadas em aço carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposição á zinco, fixadas nos pontos de 
montagem da estrutura. Na estrutura do assento deve ser fixada uma (01) almofada de espuma flexível á base de 
poliuretano (PU), ergonômica e fabricada através de sistemas químicos à base de Poliol / Isocianato pelo processo 
de injeção sob pressão. Esta almofada deve possuir densidade controlada de 55 Kg/m³ podendo ocorrer variações 
na ordem de +/- 2 Kg/ m³. O conjunto deve ser revestido com diversos materiais (Tecido / Laminado Vinílico) pelo 
processo de tapeçamento convencional. Suas dimensões devem girar em torno de 500 mm (largura) x 450 mm 
(profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento deve possuir ainda uma 
carenagem plástica fabricada pelo processo de injeção de termoplásticos de engenharia (Copolímero de 
Polipropileno). A regulagem de altura do assento deve permitir atender as medidas mínimas de 420 mm até a 
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  altura máxima de 530 mm podendo apresentar pequenas variações de acordo com a opção de base escolhida. Os 
braços devem ter um tipo de regulagem, de termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) fabricado 
pelo processo de injeção. Para regulagem do avanço vertical sobre seu próprio eixo deve se dar pelo 
pressionamento de um gatilho na parte frontal do braço que para seu ajuste basta que o usuário exerça uma 
pequena força sobre seu apoio e o posicione na posição desejada, obtendo um curso de 68 mm, o braço deve ser 
fixado ao apoio desenvolvido em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) fabricado pelo 
processo de injeção. Deve possuir ainda dois (2) calços para cada braço em termoplástico de engenharia 
(Copolímero de Polipropileno) fabricado sob injeção. Para montagem do apoio de braço e do braço ao assento 
deve ser colocado dois (2) (Parafuso Sextavado flangeado aço 1045 UNC ZP ¼ L2 ½ e dois (2) parafuso Plast FL 
Phillips ZB diâmetro 4,0x16). O Encosto deve ser constituído por uma estrutura em termoplástico de engenharia 
(Copolímero de Polipropileno) fabricada pelo processo de injeção, com combinações de raios e concordâncias 
anatômicas referenciado a um polígono irregular que combina a uma geometria semelhante a um pentágono de 
forma adaptada como apoio ergonômico as costas de usuário, além de ter em sua parte frontal do encosto um 
polígono irregular que facilita sua transferência térmica. A estrutura do encosto deve ter componente de fixação 
utilizado para dar suporte estrutural ao encosto, deve ser fácil de montar e que mantem o conjunto fixado e que 
resiste dentro das especificações normativas. Deve ser fabricado em tubo industrial de construção mecânica 
ABNT 1008/1020 de 25,4 mm de diâmetro e espessura de 1,5 mm cortado em maquinas de corte e dobrados em 
curvadoras cnc, deve possuir ainda duas (2) chapas de fixação para dar suporte ao assento fabricado em material 
denominado ABNT 1008/1020 com 3 mm de espessura confeccionado pelo processo de estampagem e unido a 
estrutura pelo processo de soldagem (Mig). Para que a estrutura se una ao encosto e assento deve ser colocados 
três (3) parafusos para suas seguintes configurações com denominação de (Parafuso Sextavado Flangeado UNC ZP 
1/4x1.1/4). 

 

Apresentar junto com a proposta comercial:Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de 
espessura mínima de 70 micras.Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou 
superior a 1,2g/m².Laudo ou declaração, comprovando que o mobiliário ofertado, com imagem e medidas está dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - 
Ergonomia, acompanhado por cópia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovação de autenticidade, 
que comprove habilitação e especialização em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia segurança do trabalho, para emissão do respectivo 
laudo.Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de 
sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as 
especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e 
funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o 
fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas certificado, garantindo o atendimento e conformidade às normas ABNT NBR 
8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 
4628-3. 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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CADEIRA 

DIÁLOGO FIXA 4 
PÉS 

Conjunto da base deve ser desenvolvido para manter a integridade do produto suportando todos os níveis de 
resistência e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas. Sua configuração 
deve ser definida por uma estrutura fixa fabricada em tubos industriais de construção mecânica ABNT 1008/1020 
com diâmetro de 25,4 mm e espessura de 1,5 mm, a base em forma de 4 pés deve ser fabricada pelo processo 
mecânico de curvamento de tubos possuindo um retângulo dobrado que com sua configuração deve ser usado 
como pernas traseiras de sustentação da estrutura, que deve ser unido pelo processo de soldagem (Mig). Deve 
possui ainda duas (2) travessas em formato de arco de aço carbono ABNT 1008/1020 com função de facilitar a 
montagem do assento, com 57 mm de (largura) e 2,65 mm de (espessura) fabricados pelo processo de 
estampagem e unidos a estrutura pelo processo de soldagem (Mig), todas as extremidades dos tubos devem 
receber ponteiras plásticas para acabamento em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) 
fabricado pelo processo de injeção. A estrutura deve se fixar ao assento por quatro (4) (parafusos Sextavado 
Flangeado UNC ZP 1/4x1.3/4). Toda estrutura deve receber uma proteção de preparação de superfícies 
metálicas em nanotecnologia (nanoceramica) e revestimento eletroestático epóxi pó, que garante proteção, e 
maior vida útil ao produto. Conjunto do assento deve ser constituído por compensado de madeira, fabricado a 
partir lâminas de eucalipto e pinnus com 12 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a 
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  configuração do produto. Na localização dos furos deve ser inseridas porcas de fixação com garras de ¼”, 
fabricadas em aço carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposição á zinco. Na estrutura do assento deve 
ser fixada uma (01) almofada de espuma laminada flexível á base de poliuretano (PU). Esta almofada deve 
possuir densidade controlada de 40 Kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/- 2 Kg/ m³.   O conjunto 
deve ser revestido com diversos materiais (Tecido / Laminado Vinílico) pelo processo de tapeçamento 
convencional. Suas dimensões devem girar em torno de 485 mm (largura) x 465 mm (profundidade) 50 mm de 
espessura apresentando em suas extremidades cantos arredondados. A altura do assento ao piso deve ser de 
460 mm. O encosto deve ser constituído por uma estrutura em termoplástico de engenharia (Copolímero de 
Polipropileno) fabricado pelo processo de injeção, com combinações de raios e concordâncias anatômicas, 
referenciado a um polígono irregular que combina a uma geometria semelhante a um pentágono de forma 
adaptada como apoio ergonômico as costas dos usuário, além de ter em sua parte frontal da superfície do 
encosto um polígono irregular que facilita sua transferência térmica, com dimensões do encosto de 381 mm de 
(largura) 451 mm de (comprimento) e espessura média de 5 mm . Para montagem do encosto ao assento deve 
ser colocado três (3) (Parafusos MOV SX interno 4,0 roscas dentem de serra diâmetro 7x40 mm). 

 

Apresentar junto com a proposta comercial:Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de 
espessura mínima de 70 micras.Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou 
superior a 1,2g/m².Laudo ou declaração, comprovando que o mobiliário ofertado, com imagem e medidas está dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - 
Ergonomia, acompanhado por cópia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovação de autenticidade, 
que comprove habilitação e especialização em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia segurança do trabalho, para emissão do respectivo 
laudo.Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de 
sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as 
especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e 
funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o 
fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas certificado, garantindo o atendimento e conformidade às normas ABNT NBR 
8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 
4628-3. 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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LONGARINA 
03 LUGARES 

ESPALDAR MEDIO 

Conjunto deve ser montado sobre Longarinas com três (03) dispostos simetricamente de maneira a se obter uma 
acomodação de três (03) usuários de forma ergonômica, confortável, e com alto grau de liberdade para 
movimentação. Sua estrutura denominada de longarina deve ser desenvolvida em tubo industrial de construção 
mecânica na configuração retangular de aço carbono ABNT 1008/1020 com as dimensões de 60x40 mm e 
espessura de 1,2 mm, nas suas extremidades devem possuir (2) luvas de 30x60 mm na espessura de 1,9 mm 
conificadas para que se unam ao apoio vertical. Deve ter dois (2) suportes para cada assento produzidos em 
chapas de aço carbono ABNT 1008/1020 nervurados pelo processo de estampagem na espessura de 4,75 mm e 
soldado a estrutura pelo processo de soldagem (Mig). Deve possuir ainda dois (2) calços para cada suporte com 
espessura de 5 mm em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) fabricados em injetoras. Para 
montagem deve ser utilizado (4) parafusos de fixação para cada assento com descrição de (Parafuso Sextavado 
UNC ZP 1/4x1.1/4). Para que a estrutura se una as bases deve ser projetada uma haste (a2) com suas 
extremidades conificadas para facilitar o encaixe das luvas, de aço carbono ABNT 1008/1020 de 29x58 mm e com 
espessura de 1,9 mm fabricados pelo processo de estampagem. A base de apoio deve ser em formato de arco, de 
termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) reforçado com fibra de vidro pelo processo de 
injeção, com espessura de parede média de 4 mm com nervuras em todo (comprimento) medindo 510 mm, que 
envolvem ainda (2) colunas a no mínimo 80 mm de altura, evitando assim o contato dos tubos com a umidade ao 
chão. Os mesmos devem ser montados sob pressão de maneira que resistam a uma condição severa de uso. 
Toda estrutura deve receber uma proteção de preparação de superfície metálica em nanotecnologia 
(nanoceramica), e revestimento eletroestático epóxi pó, que garante proteção, e maior vida útil ao produto. 
Conjunto do assento deve ser constituído por compensado multílaminado de madeira com 12 mm de espessura 
com porcas garra ¼, fabricados em aço carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposição á zinco, fixadas 
nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do assento deve ser fixada uma (1) almofada de espuma 
flexível a base de poliuretano (PU), ergonômica e fabricada através de sistemas químicos a base de 
poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Esta almofada deve possuir densidade controlada de 55 
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  kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/- 2 kg/m³. O conjunto deve ser revestido com diversos materiais 
(Tecido / Laminado Vinilico) pelo processo de tapeçamento convencional. Suas dimensões devem girar em torno 
de 503 mm (largura) x 450 mm (profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O 
assento ainda deve possuir uma blindagem plástica fabricada pelo processo de injeção em termoplástico de 
engenharia (Copolímero de Polipropileno). O Encosto deve ser constituído por uma estrutura em termoplástico 
(Copolímero de Polipropileno) fabricada pelo processo de injeção, com combinações de raios e concordâncias 
anatômicas, referenciado a um polígono irregular que combina a uma geometria semelhante a um pentágono de 
forma adaptada como apoio ergonômico as costas do usuário, além de ter em sua parte frontal da superfície do 
encosto um polígono irregular que facilita sua transferência térmica .A estrutura do encosto, deve ter 
componente de fixação utilizado para dar suporte estrutural ao encosto, deve ser fácil de montar e que mantem 
o conjunto fixado e que resiste dentro das especificações normativas. Fabricado em tubo industrial de construção 
mecânica ABNT 1008/1020 de 25,4 mm de diâmetro e espessura de 1,5 mm cortado em maquinas de corte e 
dobrado em curvadoras cnc, deve possuir ainda duas (2) chapas de fixação para dar suporte ao assento fabricado 
em material denominado ABNT 1008/1020 com 3 mm de espessura, confeccionada pelo processo de 
estampagem e unido a estrutura pelo processo de soldagem (Mig). Para que a estrutura se una ao encosto e 
assento devem ser colocados três (3) parafusos para suas respectivas configurações com denominação de 
(Parafuso Sextavado unc zp 1/4x1.1/4 e parafuso flangeado unc zp 1/4x1.1/4). 

 

Apresentar junto com a proposta comercial: Certificado de conformidade comprovando a norma NBR 16031:2006 Móveis –Assentos Múltiplos - Requisitos 
e métodos para resistência e durabilidade, pelo modelo de certificação 5. O Certificado de Conformidade deverá vir acompanhado do Relatório/Laudo de 
Ensaio completo. Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 
1,2g/m².Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura mínima de 70 micras.Laudo ou 
declaração, comprovando que o mobiliário ofertado, com imagem e medidas está dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado 
por cópia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovação de autenticidade, que comprove habilitação e 
especialização em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia segurança do trabalho, para emissão do respectivo laudo.Catálogo técnico do produto, 
nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição 
será de extrema relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e 
certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará 
desclassificação do licitante. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura 
de superfícies metálicas certificado, garantindo o atendimento e conformidade às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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CADEIRA 

GIRATÓRIA 
PRESIDENTE TELA 

Os Rodízios devem ser constituído de duas (02) roldanas circulares na dimensão de 50,00 mm e fabricadas em 
material termoplástico denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para serem 
utilizadas em Pisos Rígidos. Um (01) corpo do rodízio configurado de forma semicircular deve ser fabricado em 
material termoplástico denominado Poliamida. As roldanas devem ser fixadas neste corpo através de um eixo 
horizontal de aço carbono ABNT 1005 /10 na dimensão de 6,00 mm que deve ser submetido ao processo de 
lubrificação através de graxa específica para redução de atrito na operação de rolamento sob o piso. O corpo do 
rodízio deve ser constituído por um (01) eixo vertical (perpendicular ao piso) de aço carbono ABNT 1008/10 na 
dimensão 11,00 mm e protegido contra a corrosão pelo processo de eletrodeposição de zinco onde se encontra 
montado através de um anel elástico sob pressão no corpo do rodízio, que deve receber lubrificação para reduzir 
o atrito no deslocamento rotativo. O conjunto da Base deve ser definido por uma configuração em forma 
pentagonal obtendo diâmetro na ordem de 690 mm e constituída com cinco (5) pás de apoio em formato 
piramidal com acabamento texturizado, fabricada pelo processo de injeção de termoplástico em poliamida 
aditivada com 30% de fibra de vidro, possuindo na extremidade de cada pá integrada em peça única o 
alojamento para o encaixe dos rodízios. A coluna de gás deve ser constituída de um corpo cilíndrico denominado 
câmara, fabricado com tubo de construção mecânica de precisão de Aço Carbono ABNT 1008/1020 na medida 
externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificação para perfeita 
fixação á Base. O Conjunto Câmara deve receber proteção contra corrosão através de um revestimento de 
pintura eletrostática epóxi preto e no cartucho a gás uma camada de eletrodeposição de cromo (Cromeação). 
Conjunto mecânico utilizado na conexão da estrutura do assento e que deve possuir funcionalidades e recursos 
de regulagens; para manter o conforto do usuário dentro dos mais altos padrões de ergonomia.   O mecânico 
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  deve possuir duas alavancas para regulagem de altura do assento e da inclinação do Encosto. A alavanca de 
regulagem de altura do assento deve ser injetada em Poliamida PA reforçada com Fibra de Vidro e possuir alma 
metálica como reforço estrutural em duas chapas de aço na espessura de 2,65 mm revestidas com processo de 
eletrodeposição a zinco, garantindo resistência mecânica e contra corrosão. O sistema de travamento de 
reclinação do encosto deve acontecer por meio da pressão exercida por uma mola helicoidal em um conjunto de 
lâminas que travam umas às outras por atrito e pelo princípio de fricção. A alavanca de controle de reclinação do 
encosto também deve ser injetada em Poliamida PA reforçada com fibra de vidro. Ao acionar a alavanca para 
cima ela deve liberar o movimento do encosto que também se dá pelo uso de duas molas helicoidais bastando ao 
usuário posicionar o encosto na posição desejada e liberar a alavanca para que o mesmotrave na posição 
desejada. A faixa de variação de reclinagem deve ser de 73° a 104°. O mecanismo também deve proporcionar a 
regulagem de altura do encosto por meio de catraca automática com curso de 70 mm, que se libera ao chegar à 
altura máxima e desce permitindo que o usuário ajuste a altura para seu melhor conforto. O Mecanismo deve ser 
fabricado com chapas de aço ABNT 1010/20 na espessura de 2,65 mm deve ser fixado ao assento por (04) quatro 
parafusos sextavados ¼” x 11/2” com cabeças flangeadas. O Mecanismo deve possuir um suporte para fixação do 
encosto em formado de “L”, no qual deve ser fabricado com tubo industrial na configuração oblongular e na 
dimensão de 25x50mm com espessura de 1,50 mm. Dois parafusos Philips ¼” x 1” cabeça lentilha juntamente 
com anéis elásticos fazem a perfeita união entre o encosto e o mecanismo. O Mecanismo deve possuir uma 
Blindagem de Termoplástico PP - Polipropileno, no acabamento superficial texturizado, para impedir o acesso do 
usuário nos sistemas de funcionalidade da cadeira e participando de um componente de design, segurança e 
proteção contra agentes externos. O Conjunto Mecanismo deve receber uma proteção contra corrosão, 
caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica por Fosfatização á Base de Zinco e revestida 
por Pintura Eletrostática Epóxi Pó. Conjunto estrutural de apoio para atividade de sentar e com a finalidade de 
acomodar o usuário de maneira confortável e ergonômica. Conjunto de assento deve ser constituído de 
estrutura em madeira laminada com 12 mm de espessura com porcas garra ¼”, fabricadas em aço carbono e 
revestidas pelo processo de eletrodeposição á zinco, fixadas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura 
do assento deve ser fixada uma (01) almofada de espuma flexível á base de poliuretano (PU), ergonômica e 
fabricada através de sistemas químicos à base de Poliol / Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Esta 
almofada deve possuir densidade controlada de 45 a 50 Kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/- 2 Kg/ 
m³. O conjunto deve ser revestido com diversos materiais (Tecido / Laminado Vinílico) pelo processo de 
tapeçamento convencional. Suas dimensões devem giram em torno de 500 mm (largura) x 450 mm 
(profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento deve possuir ainda uma 
carenagem plástica fabricada pelo processo de injeção de termoplásticos em polipropileno. A regulagem de 
altura do assento deve permitir atender as medidas mínimas de 420 mm até a altura máxima de 530 mm 
podendo apresentar pequenas variações. Conjunto mecânico de apoio para os braços, utilizado para 
posicionamento dos braços em posições ergonomicamente confortáveis, através do sistema de regulagem 
vertical contendo posições ajustáveis. Apoio de braço deve ter três tipos de regulagem à saber, altura, avanço 
horizontal e giro sobre seu próprio eixo. A regulagem de altura se dá pelo pressionamento de um botão na lateral 
externa do apoio, já o avanço horizontal e o giro se dão de maneira automática, bastando que o usuário exerça 
força sobre o apoio e o posicione na posição desejada. Deve possuir 70 mm de curso de regulagem de altura, a 
regulagem horizontal permite 22 mm de avanço e recuo do apoia braços, já a regulagem de giro deve permitir 
24° de rotação para cada sentido. A alma do apoio de braços 3D deve ser fabricada em chapa de aço A36 com 
6,35mm de espessura, já os componentes e mecanismos estruturais são fabricados em poliamida aditivada com 
30% de fibra de vidro com peças de acabamento em copolímero de polipropileno. Componente utilizado como 
sustentação da região do apoio lombar e que deve possuir a funcionalidade de acomodar confortavelmente as 
costas num desenho com concordâncias de raios e curvas ergonômicas, e que deve modelar de forma agradável 
e anatômica aos diversos biótipos de usuários. A cadeira deve ser oferecida ainda com a opção de regulagem de 
altura do encosto permitindo o ajuste do apoio lombar a uma gama de biótipos ainda maior além de apoio de 
cabeça. O encosto deve ser constituído por uma estrutura fabricada em Polipropileno reforçado com fibra de 
vidro e uma moldura fabricada em ABS pelo processo de injeção de termoplásticos. Já a superfície de contato 
com o usuário deve ser formada por uma tela 100% Poliéster tencionada que deve ser fixada à moldura que por 
sua vez deve ser parafusada na estrutura com oito parafusos de rosca para plástico com Ø5x16mm. A estrutura 
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  deve receber quatro buchas americanas em seus pontos de união com a lâmina. Esse conjunto deve ser fixado a 
uma lâmina metálica que fará a ligação do encosto com o assento ou com o próprio mecanismo, dependendo da 
opção desejada. A lâmina com catraca, para a regulagem de altura, deve ser fabricada em chapa de aço 
1008/1020 com 6,35mm de espessura com vinco central para maior resistência com mecanismo catraca 
fabricado em peças injetadas em Poliamida reforçada com fibra de vidro, esse mecanismo deve ser automático, 
bastando puxar o encosto para cima e posicionar na altura desejada. Para baixa-lo basta puxar até a altura 
máxima que o mecanismo se desarma e libera o encosto até a posição mais baixa. O encosto da cadeira deve 
possuit apoio lombar regulável. O Apoio lombar deve ser um conjunto fabricado em uma blenda de polipropileno 
(PP) e EVA (50/50) pelo processo de injeção de termoplástico, acoplado à moldura do encosto posicionado atrás 
da tela e permitir um ajuste na altura do apoio lombar em nove posições distintas que percorrem um curso de 40 
mm. Deve possuir um sistema semelhante à catraca para a regulagem da posição, bastando ser movido para 
cima ou para baixo até a posição desejada. O apoio de cabeça deve ser fabricado em uma blenda de poliamida 
6.0 e poliamida 6.6 com fibra de vidro pelo processo de injeção de termoplásticos. Deve possuir uma moldura 
onde deve ser fixada uma tela 100% poliéster e um trilho guia que permitirá a regulagem de altura do apoio. Esse 
conjunto deve então encaixado à carenagem por meio de encaixes com grampos metálicos em forma de estrela 
que são fixos à moldura com parafusos e dessa forma os mesmos não ficam aparentes na montagem. O apoio de 
cabeça deve possuir regulagem de altura e angulação. Para isso deve ser adicionado à cabeceira da cadeira um 
acoplamento com uma haste articulada que irá permitir o ajuste de angulação do apoio de cabeça em três 
posições diferentes abrangendo uma faixa de 45°, essa haste se conecta com o trilho já citado, proporcionando a 
regulagem de altura do apoio abrangendo uma faixa de 50 mm através do deslocamento da haste sobre o trilho. 

 

Apresentar junto com a proposta comercial: Certificado de conformidade comprovando a norma NBR 13962:2018 Móveis para escritório – Cadeiras – 
Requisitos e métodos de ensaios, pelo modelo de certificação 5. Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 9176/2016 
para determinação da força necessária para se produzir uma compressão pré-fixada sobre uma amostra de espuma flexível de poliuretano, aplicada sobre 
uma área determinada.Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 14961/2016 determinação do teor de cinzas em 
espumas flexíveis de poliuretano.Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8619/15 Determinação da Resiliência em 
espumas flexíveis de poliuretano.Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8910/2016, determinação da resistência à 
compressão de espumas flexí•veis de poliuretano.Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com 
massa igual ou superior a 1,2g/m².Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura 
mínima de 70 micras.Laudo ou declaração, comprovando que o mobiliário ofertado, com imagem e medidas está dentro da Norma Regulamentadora NR 
17 - Ergonomia, acompanhado por cópia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovação de 
autenticidade, que comprove habilitação e especialização em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia segurança do trabalho, para emissão do 
respectivo laudo.Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 
parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade 
com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e 
funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO, 
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas certificado, garantindo o atendimento e conformidade 
às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM 
D 2794, NBR ISO 4628-3. 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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CADEIRA DE 

APROXIMAÇÃO 
TELA 

Conjunto da base deve ser desenvolvido para manter a integridade do produto suportando todos os níveis de 
resistência e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas. Sua configuração 
deve ser definida por uma estrutura fixa fabricada em tubo industrial de construção mecânica de aço carbono 
ABNT 1008/1020 laminado frio com diâmetro de 25,4mm com parede de 2,25 mm na base e 1,9 mm no suporte 
do assento. Base e suporte devem ser fabricados pelo processo mecânico de curvamento de tubos e deveram ser 
unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutura deve conter quatro (04) deslizadores fixos, 
desenvolvido para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a 
superfície de apoio. Os deslizadores devem ser fabricados em material termoplástico denominado Polipropileno, 
pelo processo de injeção. A estrutura deve ser fixa ao assento por parafusos sextavados flangeados ¼”x1.1/2”. O 
conjunto deve receber uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície 
metálica por fosfatização à base de zinco e revestida por pintura eletrostática epóxi pó. Conjunto de assento de 
ser estrutural de apoio para atividade de sentar e com a finalidade de acomodar o usuário de maneira 
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  confortável ergonômica. Conjunto do assento deve ser constituído de estrutura em madeira laminada com 12 
mm de espessura com porcas garra ¼”, fabricadas em aço carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposição 
á zinco, fixadas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do assento deve ser fixada uma (01) 
almofada de espuma flexível á base de poliuretano (PU), ergonômica e fabricada através de sistemas químicos à 
base de Poliol / Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Esta almofada deve possuir densidade 
controlada de 45 a 50 Kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/- 2 Kg/ m³. O conjunto deve ser revestido 
com diversos materiais (Tecido / Laminado Vinílico) pelo processo de tapeçamento convencional. Suas dimensões 
devem girar em torno de 510 mm (largura) x 461 mm (profundidade) apresentando em suas extremidades cantos 
arredondados. O assento deve possuir ainda uma carenagem plástica fabricada pelo processo de injeção de 
termoplásticos em polipropileno. A altura do assento ao piso deve ser de 460 mm. Apoio para os braços, utilizado 
para posicionamento dos braços em posições ergonomicamente confortáveis. Deve ser fabricado pelo processo 
de injeção de termoplásticos em Polipropileno. Fixado à estrutura por duas (02) torres que encaixam na estrutura 
e recebem dois (02) parafusos flangeados com rosca especial para plástico nas dimensões Ø4 x 25 mm. 
Componente utilizado no encosto como sustentação da região do apoio lombar e que deve possuir a 
funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas num desenho com concordâncias de raios e curvas 
ergonômicas, e que modelam de forma agradável e anatômica aos diversos biótipos de usuários. O encosto deve 
possuir estrutura fabricada em Polipropileno reforçado com fibra de vidro pelo processo de injeção de 
termoplásticos, e a superfície de contato com o usuário deve ser formada por uma tela de 100% Poliéster 
tencionada que deve ser fixada a uma moldura fabricada em ABS injetado e parafusada na estrutura por 8 
parafusos do tipo plástico com Ø 5x16mm. Esse conjunto deve medir aproximadamente 460 mm de largura por 
400 mm de altura e une-se ao assento por lâmina de aço 1008/1020 de 6,35mm de espessura por meio de 6 
parafusos do tipo plástico de Ø5x20mm. A lâmina deve ser montada no assento por 3 parafusos ¼”x1”. 

 

Apresentar junto com a proposta comercial: Certificado de conformidade comprovando a norma NBR 13962:2018 Móveis para escritório – Cadeiras – 
Requisitos e métodos de ensaios, pelo modelo de certificação 5. Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 9176/2016 
para determinação da força necessária para se produzir uma compressão pré-fixada sobre uma amostra de espuma flexível de poliuretano, aplicada sobre 
uma área determinada.Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 14961/2016 determinação do teor de cinzas em 
espumas flexíveis de poliuretano.Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8619/15 Determinação da Resiliência em 
espumas flexíveis de poliuretano.Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8910/2016, determinação da resistência à 
compressão de espumas flexí•veis de poliuretano.Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com 
massa igual ou superior a 1,2g/m².Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura 
mínima de 70 micras.Laudo ou declaração, comprovando que o mobiliário ofertado, com imagem e medidas está dentro da Norma Regulamentadora NR 
17 - Ergonomia, acompanhado por cópia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovação de 
autenticidade, que comprove habilitação e especialização em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia segurança do trabalho, para emissão do 
respectivo laudo.Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 
parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade 
com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e 
funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO, 
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas certificado, garantindo o atendimento e conformidade 
às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM 
D 2794, NBR ISO 4628-3. 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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CADEIRA 

GIRATÓRIA 
SECRETÁRIA 

A Cadeira Giratória deve ser constituída de assento e encosto; plataforma, coluna e base com rodízio. A estrutura 
de sustentação do assento e encosto deve ser fabricada em tubos de aço 1010 / 1020 com Ø 22.20 mm e 
1.50mm de espessura de parede, fosfatada e pintada com tinta epóxi pó. Os tubos devem ser curvados e furados 
para acoplarem-se ao assento e encosto unindo-se com o mecanismo onde serão fixados por 4 parafusos 
¼”x1.1/2” mm sextavados flangeados. O conjunto deve ser então acoplando ao pistão a gás e esse acoplado à 
base de cinco pernas com cinco rodízios. O assento deve ser produzido em polipropileno copolímero injetado e 
moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensões aproximadas de 465 mm de largura, 
470 mm de profundidade com 5 mm de espessura de parede com cantos arredondados, unidos à estrutura por 
meio de 4 (quatro) porcas aparafusadas (bucha americana ¼”x13mm); e 4 (quatro) parafusos sextavados 
flangeados ¼”x1.1/2”. Sobre o assento deve existir um estofamento com alma plástica fixado ao mesmo por meio 
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  de parafusos para plástico. A altura do assento ao piso deve ser regulável de 410 a 520 mm aproximadamente. O 
encosto deve ser fabricado em polipropileno copolímero injetado e moldado anatomicamente com acabamento 
texturizado, com dimensões aproximadas de 460mm de largura por 330mm de altura, com espessura de parede 
de 5mm e cantos arredondados, unido à estrutura metálica pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior do 
encosto, sendo travado por dois pinos fixadores plásticos injetados em polipropileno copolímero, na cor do 
encosto, dispensando a presença de rebites ou parafusos. O encosto deve possuir furos para ventilação. O 
mecanismo deve ser feito em chapa de aço 1010/1020 de espessura 2.65mm, fosfatada pintada com tinta epóxi 
pó. Dotada de alavanca plástica para acionamento da coluna a gás para regulagem de altura do assento. A base 
penta pé deve ser fabricada em chapa 1010/1020 de espessura 1,20mm, fosfatada pintada com tinta epóxi pó, 
coberta com carenagem injetada em polipropileno com acabamento texturizado. A coluna deve ser com 
movimento à gás com curso de 110 mm e comprimento mínimo de 295 mm e máximo de 405 mm 
aproximadamente, coberta com carenagem injetada em polipropileno com acabamento texturizado. O apoio de 
braço deve ser formado pelo prolongamento da estrutura de sustentação do assento e encosto revestido com 
uma peça em polipropileno copolímero injetado com acabamento texturizado. Suas dimensões aproximadas 
devem ser de 53 mm de largura por 240 mm de comprimento, fixados por dois parafusos para plástico. 

 

Apresentar junto com a proposta comercial:Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com 
massa igual ou superior a 1,2g/m².Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura 
mínima de 70 micras.Laudo ou declaração, comprovando que o mobiliário ofertado, com imagem e medidas está dentro da Norma Regulamentadora NR 
17 - Ergonomia, acompanhado por cópia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovação de 
autenticidade, que comprove habilitação e especialização em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia segurança do trabalho, para emissão do 
respectivo laudo.Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 
parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade 
com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e 
funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO, 
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas certificado, garantindo o atendimento e conformidade 
às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM 
D 2794, NBR ISO 4628-3. 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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CADEIRA 

4 PÉS FIXA 

A cadeira deve ser constituída de assento e encosto plásticos, e estrutura metálica. A estrutura deve ser 
composta de tubos de aço 1010 /1020, sendo os pés e suportes do assento e encosto fabricados em tubos 
oblongos 16x30 com 1.5mm de espessura de parede soldados com solda Mig à duas travessas horizontais de 
tubos de aço 7/8” x 1,2mm de espessura formando um conjunto estrutural empilhável. A estrutura deve receber 
tratamentos químicos de fosfatização e pinturas epóxi pó. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés e 
travessas, a estrutura deve receber ponteiras plásticas injetadas em polipropileno. A estrutura da cadeira deve 
suporta até 120 Kg. Assento deve ser confeccionado em polipropileno copolímero (PP) injetado e moldado 
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensões deve ser de 465mm de largura, 420mm de 
profundidade 5mm de espessura de parede. Deve possuir cantos arredondados e ser unido à estrutura por meio 
de 4 (quatro) parafuso 5x30 para plástico. A altura do assento até o chão deve ser de 445mm. O encosto deve ser 
fabricado em polipropileno copolímero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com 
dimensões de 460mm de largura por 330mm de altura, com espessura de parede de 5mm e cantos 
arredondados, unidos a estrutura por dupla cavidade na parte posterior do encosto que se encaixa a estrutura 
metálica, travada por dois pinos fixadores plásticos injetados em polipropileno copolímero, na cor do encosto, 
dispensando a presença de rebites ou parafusos. O encosto deve possuir furos para ventilação. 
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Apresentar junto com a proposta comercial:Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com 
massa igual ou superior a 1,2g/m².Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura 
mínima de 70 micras.Laudo ou declaração, comprovando que o mobiliário ofertado, com imagem e medidas está dentro da Norma Regulamentadora NR 
17 - Ergonomia, acompanhado por cópia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovação de 
autenticidade, que comprove habilitação e especialização em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia segurança do trabalho, para emissão do 
respectivo laudo.Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 
parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade 
com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e 
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funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO, 
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas certificado, garantindo o atendimento e conformidade 
às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM 
D 2794, NBR ISO 4628-3. 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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LONGARINA 
03 LUGARES 

O conjunto longarina deve permitir arranjos de 3 lugares, sendo constituído de pés injetados em polipropileno 
copolímero, duas travessas de tubo de aço retangular 20x40mm espessura1,2mm, conjuntos de sustentação de 
assento e encosto em tubo, assento e encosto injetados em polipropileno copolímero. As dimensões ocupadas 
devem ser aproximadamente: 840mm altura, 518mm largura total, e comprimento 1755mm. Deve apresentar 
um espaço entre assentos de 101mm aproximadamente. O assento deve ser confeccionado em polipropileno 
copolímero injetado com curvatura levemente adaptada ao corpo e acabamento texturizado, com dimensões 
aproximadas de 465mm de largura, 415mm de profundidade 5mm de espessura e cantos arredondados, unido a 
estrutura por meio de 04 (quatro) porcas (bucha americana ¼”x13mm) parafusadas e 04 (quatro) parafusos 
sextavados flangeados ¼”x2.3/4” por assento. A altura do assento até o chão deve ser de 449mm 
aproximadamente. O encosto deve ser fabricado em polipropileno copolímero injetado e moldado 
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensões aproximadas de 460mm de largura por 330mm 
de altura com espessura de 5mm e cantos arredondados, unido a estrutura por meio de encaixe em dupla 
cavidade na parte inferior do encosto que se junta a estrutura metálica, travado por dois pinos retráteis 
(pinheirinhos) injetados em polipropileno copolímero na cor do encosto e sem a presença de rebites ou 
parafusos. A estrutura de sustentação do assento e encosto deve ser de tubos aço Ø22.20x1.5mm de espessura, 
curvado e furado para acoplar-se ao assento e encosto juntando-se com a estrutura onde serão fixadas por 04 
(quatro) parafusos já descritos acima. Para os pés devem ser confeccionados polipropileno copolímero injetado e 
moldado com acabamento texturizado divididos em duas partes, superior e inferior e unidos por meio de 
encaixes em dois tubos de aço de Ø38.1x0.9mm formando um conjunto de grande resistência.   Todos os tubos 
de aço utilizados na montagem desta longarina devem passar por um processo de banhos decapantes e de 
fosfatização e posterior pintura com tinta epóxi a pó, evitando oxidação e com um ótimo acabamento superficial. 
Todas as extremidades dos tubos devem receber ponteiras plásticas para acabamento. 
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Apresentar junto com a proposta comercial:Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com 
massa igual ou superior a 1,2g/m².Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura 
mínima de 70 micras.Laudo ou declaração, comprovando que o mobiliário ofertado, com imagem e medidas está dentro da Norma Regulamentadora NR 
17 - Ergonomia, acompanhado por cópia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovação de 
autenticidade, que comprove habilitação e especialização em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia segurança do trabalho, para emissão do 
respectivo laudo.Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 
parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade 
com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e 
funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO, 
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas certificado, garantindo o atendimento e conformidade 
às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM 
D 2794, NBR ISO 4628-3. 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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CONJUNTO 

TRENAMENTO 
COM PRANCHETA 

LATERAL 

O Conjunto se trata de uma cadeira escolar com prancheta lateral fixa acoplada a estrutura. Composto por 
estrutura metálica, assento, encosto, porta-livros e prancheta plásticos. A prancheta deve ser fabricada em ABS 
injetado com contra-tampo também injetado em Polipropileno nas dimensões 620 mm de comprimento por 318 
mm de largura aproximadamente, permitindo a inserção de uma folha A4 rotacionada em 20° em sua superfície 
de trabalho. Tampo e contra-tampo devem ser encaixados um no outro por meio de 5 encaixes e fixados por 
meio de um parafuso para plástico abraçando entre eles a estrutura de suporte do conjunto. A altura da 
prancheta ao chão na região de apoio do cotovelo deve ser de aproximadamente 685 mm e a mesma deve 
possuir uma inclinação em torno de 10° com o plano horizontal afim de proporcionar maior conforto ergonômico 
ao usuário. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolímero (PP) injetado e moldado 
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensões aproximadas devem ser 465mm de largura, 
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  420mm de profundidade com 5mm de espessura de parede. Deve possuir cantos arredondados e unir-se à 
estrutura por meio de 4 (quatro) parafuso 5x30 para plástico. A altura do assento até o chão deve ser de 460 mm 
aproximadamente. O encosto deve ser fabricado em polipropileno copolímero injetado e moldado 
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensões aproximadas de 460mm de largura por 330mm 
de altura, com espessura de parede de 5mm e cantos arredondados, unido à estrutura metálica pelo encaixe de 
dupla cavidade na parte posterior do encosto, sendo travado por dois pinos fixadores plásticos injetados em 
polipropileno copolímero, na cor do encosto, dispensando a presença de rebites ou parafusos. O encosto deve 
possuir furos para ventilação. O porta-livros deve ser produzido em polipropileno copolímero virgem pelo 
processo de injeção de termoplásticos. Ele deve ser totalmente fechado nas partes laterais e traseira e com 
aberturas para ventilação na parte inferior. A abertura frontal de acesso ao porta-livros deve medir 
aproximadamente 270mm x 85mm, e sua profundidade deve ser de 270mm. Deve acoplar-se ao assento através 
de abas que se prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura onde serão fixadas por 2 parafusos. A estrutura 
deve ser fabricada em tubos de aço 1010/1020, sendo a base de ligação do assento e encosto e as pernas com 
tubos de secção oblonga 16x30 mm e espessura de parede de 1,5mm dobrados. Duas travessas horizontais em 
tubo de 22 mm de diâmetro e 1,2mm de espessura de parede que servirão de encaixe para o suporte da 
prancheta. Esse por sua vez deve ser fabricado em um tubo 19 mm de diâmetro e 1,2 mm de espessura de 
parede. Todas as peças da estrutura metálica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos 
químicos e pintadas com tinta epóxi (pó), o que garante proteção antioxidante e uma maior vida útil ao conjunto. 
Além disso todas as pontas dos tubos devem ser cobertas buchas plásticas. 

 

Apresentar junto com a proposta comercial:Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO atestando a resistência ao impacto IZOD, da resina 
plástica no ABS do Tampo sendo que a resistência ao impacto, media de no mínimo 80 J/M.Laudo emitido por laboratório atestando veracidade da resina 
ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura 
mínima de 70 micras.Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 
1,2g/m².Laudo ou declaração, comprovando que o mobiliário ofertado, com imagem e medidas está dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - 
Ergonomia, acompanhado por cópia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovação de autenticidade, 
que comprove habilitação e especialização em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia segurança do trabalho, para emissão do respectivo 
laudo.Relatório de ensaio da determinação do teor de chumbo na pintura epóxi-pó das estruturas metálicas dos móveis, conforme Lei Federal nº 
11.762/08 que fixa o limite máximo de chumbo permitido na fabricação de tintas imobiliárias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais 
similares.Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resistência a tensão por flexão do assento e 
encosto carteira e prancheta em resina plástica.Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISO178:2010 quanto a 
resistência a tensão por flexão do assento e encosto carteira e prancheta em resina plástica.Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente 
constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância 
para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade 
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. 
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas 
certificado, garantindo o atendimento e conformidade às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM 
D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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CADEIRA 

 GIRATÓRA 
OPERACIONAL  

COM ESPALDAR  
EM TELA 

Deve ser constituído de 2 (duas) roldanas circulares na dimensão de 55 mm de diâmetro e fabricadas em 
termoplástico denominado de poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade, deve ser dedicada para serem 
utilizadas em pisos rígidos. O corpo do rodízio deve ser confeccionado de forma semicircular e fabricado em 
material termoplástico denominado de poliamida (PA 6,6). As roldanas devem ser fixadas neste corpo através de 
um eixo horizontal de aço carbono ABNT 1005/10 na dimensão de 6 mm que deve ser submetido a um processo 
de lubrificação através de graxa específica para redução de atrito na operação de rolamento sob o piso. O corpo do 
rodízio deve ser constituído por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de aço carbono ABNT 1008/10 na 
dimensão de 11 mm e protegido contra corrosão pelo processo de eletrodeposição a zinco onde se deve encontrar 
montado através de um anel elástico sob pressão no corpo do rodízio, que deve receber lubrificação para reduzir o 
atrito no deslocamento rotativo. Conjunto da base deve ser definido por uma configuração em forma de 
pentágono, obtendo um diâmetro na ordem de 660 mm e constituída com 5 (cinco) pás de apoio, deve ser 
fabricada em chapa de aço carbono ABNT 1008/1020 na espessura de 1,5 mm e conformada por um processo de 
estampagem formando um perfil de secção 26x26,5 mm e deve ser unida por soldagem MIG. Suas extremidades 
devem ser conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodízio sem necessidade de buchas ou 
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peças adicionais. Deve possuir um anel central fabricado em tubo de precisão de construção mecânica de Aço 
Carbono 1008/20, onde as pás devem ser fixadas a este pelo processo automatizado de soldagem MIG, que deve 
garantir a qualidade e acabamento do produto. O conjunto base deve receber uma proteção contra corrosão, 
caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica e revestida por pintura eletrostática epóxi em 
pó. O conjunto deve ser coberto por uma blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo 
processo manual por cliques de fixação, com a função de proteção e acabamento da base, além de possuir 
também uma blindagem telescópica para a coluna a gás. As blindagens devem ser fabricadas pelo processo de 
injeção em material termoplástico denominado copolímero de polipropileno (PP).  Conjunto 
mecânico/pneumático deve ser utilizado para conectar a base ao mecanismo e que deve possuir a função de 
regulagem de altura do assento com referência ao piso, através de uma alavanca de acionamento disposta abaixo 
do assento. Também deve permitir movimento circular da cadeira e sistema de amortecimento de impacto pela 
ação do gás sob pressão no cartucho e mola de compressão que atua sobre qualquer condição de altura. Deve ser 
constituído de um corpo cilíndrico denominado câmara, fabricado com tubo de construção mecânica de precisão 
de aço carbono ABNT 10 08/1020 conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificação para 
perfeita fixação na base. O conjunto câmara deve receber proteção contra corrosão através de um revestimento 
de pintura eletrostática epóxi preto e no cartucho a gás uma camada de eletrodeposição de cromo (Cromeação). O 
conjunto mecânico deve possuir uma alavanca para acionamento da coluna a gás para regulagem de altura do 
assento, além de travamento e liberação do reclinamento simultâneo 1:1 de assento e encosto. A tensão deste 
reclinamento deve ser ajustável por meio de uma manopla, localizada na parte da frente do mecanismo, que 
quando girada aumenta ou diminui a pressão sobre a mola que regula o movimento. A faixa de variação do 
reclinamento deve ser de 13,5°. O mecanismo deve ser fabricado com chapas de aço ABNT 1010/20 na espessura 
de 2,5 mm, sendo fixado ao assento por 4 (quatro) parafusos sextavados com as medidas de ¼” x 1.¼” e 4 calços 
de 5 mm, injetados em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno). O mecanismo deve receber 
uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica por fosfatização 
à base de zinco e revestida por pintura eletrostática epóxi em pó. Conjunto estrutural de apoio para a atividade de 
sentar e com a finalidade de acomodar o usuário de maneira confortável e ergonômica. Conjunto do assento deve 
ser constituído por compensado multilaminado de madeira com 14 mm de espessura. Deve possuir porcas garra 
¼” inseridas nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em aço carbono e revestidas pelo processo de 
eletrodeposição à zinco. Na estrutura do assento deve ser fixada 1 (uma) almofada de espuma ergonômica e 
flexível à base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas químicos à base de poliol/isocianato pelo 
processo de injeção sob pressão. Esta almofada deve possuir densidade controlada de 50 kg/m³ podendo ocorrer 
variações na ordem de +/ 2 kg/m³. O conjunto deve ser revestido com tecido pelo processo de tapeçamento 
convencional. Suas dimensões são aproximadamente 497 mm (largura) x 487 mm (profundidade) apresentando 
em suas extremidades cantos arredondados. Conjunto mecânico de apoio para os braços, utilizado para 
posicionamento dos braços em posições ergonomicamente confortáveis. Apoio de braço deve ser produzido em 
termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) deve ser fabricado pelo processo de injeção. Esse 
modelo de apoia braço deve ser exclusivo para esse modelo de cadeira, não deve possuir regulagem vertical. O 
mesmo deve possuir comprimento útil de aproximadamente 270 mm e 55 mm de largura. Para montar o braço no 
assento, deve ser utilizado, na união com o 2 (dois) parafusos allen flangeados com as dimensões aproximadas de 
¼” x 22 mm, mais 2(dois) parafusos flangeados sextavados de ¼” x 7/8”. Componente utilizado como sustentação 
da região do apoio lombar e que deve possuir a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas em um 
desenho com concordâncias de raios e curvas ergonômicas, e que modelam de forma agradável e anatômica aos 
mais variados biótipos de usuários. O encosto deve ser constituído por uma moldura que deve ser fabricada pelo 
processo de injeção de termoplásticos de engenharia Copolímero de Polipropileno). Deve possuir dimensões 
aproximadas de 459 mm de largura por 559 mm de altura. A superfície de contato com o usuário deve ser formada 
por uma tela 100% Poliéster tencionada, que deve ser fixada à moldura por meio de um encaixe que ocorre entre 
o perfil de fixação, o qual deve ser costurado nas bordas da tela, e o canal de encaixe presente na moldura, 
dispensando o uso de parafusos, trazendo maior conforto e qualidade ao componente. O encosto deve possuir 
também um apoio lombar que deve ser fabricado através do processo de injeção de termoplástico. Este deve 
posicionado atrás da tela em uma altura pré-definida que deve garantir um apoio eficaz e confortável aos usuários. 
Deve possuir uma estrutura fabricada através do processo de injeção de termoplástico, onde deve ser fixar, 
através do processo de colagem, uma lâmina de espuma já tapeçada de aproximadamente 20 mm de espessura, 
garantindo conforto ao usuário e um ótimo acabamento 
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Apresentar junto com a proposta comercial: Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de 
espessura mínima de 70 micras. 
Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m². 
Laudo ou declaração, comprovando que o mobiliário ofertado, com imagem e medidas está dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, 
acompanhado por cópia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovação de autenticidade, que 
comprove habilitação e especialização em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia segurança do trabalho, para emissão do respectivo laudo. 
Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua 
linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as 
especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e 
funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. 
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas, 
garantindo o atendimento e conformidade às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545, 
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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CADEIRA  

GIRATÓRA 
OPERACIONAL  

COM ESPALDAR 
BAIXO 

Os rodízios devem ser constituídos de 2 (duas) roldanas circulares na dimensão de 55 mm de diâmetro e 
fabricadas em termoplástico denominado de poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para serem 
utilizadas em pisos rígidos. O corpo do rodízio deve ser confeccionado de forma semicircular e fabricado em 
material termoplástico denominado de poliamida (PA 6,6). As roldanas devem ser fixadas neste corpo através de 
um eixo horizontal de aço carbono ABNT 1005/10 na dimensão de 6 mm que deve ser submetido a um processo 
de lubrificação através de graxa específica para redução de atrito na operação de rolamento sob o piso. O corpo 
do rodízio deve ser constituído por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de aço carbono ABNT 1008/10 na 
dimensão de 11 mm e protegido contra corrosão pelo processo de eletrodeposição a zinco onde se encontra 
montado através de um anel elástico sob pressão no corpo do rodízio, que deve receber lubrificação para reduzir 
o atrito no deslocamento rotativo. Conjunto da base deve ser definido por uma configuração em forma de 
pentágono, obtendo um diâmetro na ordem de 660 mm e constituída com 5 (cinco) pás de apoio, deve ser 
fabricada em chapa de aço carbono ABNT 1008/1020 na espessura de 1,5 mm e conformada por um processo de 
estampagem formando um perfil de secção 26x26,5 mm e unidas por soldagem MIG. Suas extremidades devem 
ser conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodízio sem necessidade de buchas ou peças 
adicionais. Deve possuir um anel central fabricado em tubo de precisão de construção mecânica de Aço Carbono 
1008/20, onde as pás são fixadas a este pelo processo automatizado de soldagem MIG, que garante a qualidade e 
acabamento do produto. O conjunto base deve receber uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo 
processo de preparação de superfície metálica e revestida por pintura eletrostática epóxi em pó. O conjunto deve 
ser coberto por uma blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo processo manual por 
cliques de fixação, com a função de proteção e acabamento da base, além de possuir também uma blindagem 
telescópica para a coluna a gás. As blindagens devem ser fabricadas pelo processo de injeção em material 
termoplástico denominado copolímero de polipropileno (PP). Conjunto mecânico/pneumático deve ser utilizado 
para conectar a base ao mecanismo e que deve possuir a função de regulagem de altura do assento com 
referência ao piso, através de uma alavanca de acionamento disposta abaixo do assento. Também deve permitir 
movimento circular da cadeira e sistema de amortecimento de impacto pela ação do gás sob pressão no cartucho 
e mola de compressão que atua sobre qualquer condição de altura.  Deve ser constituído de um corpo cilíndrico 
denominado câmara, fabricado com tubo de construção mecânica de precisão de aço carbono ABNT 1008/1020 
na medida externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificação para 
perfeita fixação na base. A coluna a gás deve ter a qualificação conforme a norma DIN 4550 classe 4. O conjunto 
câmara deve receber proteção contra corrosão através de um revestimento de pintura eletrostática epóxi preto e 
no cartucho a gás uma camada de eletrodeposição de cromo (Cromeação). O mecanismo chamado Relax deve ser 
um conjunto mecânico que deve possuir uma alavanca para acionamento da coluna a gás para regulagem de 
altura do assento, além de travamento e liberação do reclinamento simultâneo do assento e encosto. A tensão 
deste reclinamento deve ser ajustável por meio de uma manopla, localizada na parte da frente do mecanismo, 
que quando girada deve aumentar ou diminuir a pressão sobre a mola que regula o movimento. A faixa de 
variação do reclinamento deve ser de 13,5°. O mecanismo deve ser fabricado com chapas de aço ABNT 1010/20 
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na espessura de 2,5 mm, sendo fixado ao assento por 4 (quatro) parafusos sextavados com as medidas de ¼” x 
1.¼” e 4 calços de 5 mm, injetados em termoplástico de engenharia (copolímero de polipropileno). O mecanismo 
deve receber uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica 
por fosfatização à base de zinco e revestida por pintura eletrostática epóxi em pó. Conjunto do assento deve ser 
constituído por compensado de madeira com espessura de 12,0 mm, fabricado a partir lâminas de eucalipto e 
pinnus que devem ser usinadas e furadas de maneira a se obter a configuração do produto. Na localização dos 
furos deve ser inserida quinze (15) porcas de fixação com garras, fabricadas em aço carbono e protegida a 
corrosão a base de eletrodeposição á zinco. Na estrutura do assento deve ser colada uma (01) almofada de 
espuma flexível á base de poliuretano (PU), moldada anatomicamente com a borda frontal arredondada, 
fabricada através de sistemas químicos a base de Poliol / Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Esta 
almofada deve possuir densidade controlada de 60 Kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/- 2 Kg/ m³.  
O conjunto deve ser tapeçado com as alternativas de revestimentos definidos para a linha, onde inicialmente 
devem ser cortados em forma de blanks, unidos pelo processo de costura e fixados na almofada pelo processo de 
tapeçamento por grampos.  Este conjunto deve receber uma (01) proteção chamada de blindagem, fabricada em 
material termoplástico denominado copolímero de polipropileno (PP), para acabamento e proteção do sistema 
mecânico. As dimensões do assento montado devem girar em torno de 490 mm de (largura) x 457 mm de 
(profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados para diminuir a pressão arterial nos 
membros inferiores das pessoas. O apoio de braço em termoplástico de engenharia (copolímero de polipropileno) 
fabricado pelo processo de injeção, sendo que em suas propriedades mecânicas uma mistura de 30% de fibra de 
vidro deve ser adicionada para dar maior resistência para a peça. Para a regulagem vertical do apoio deve-se 
pressionar o gatilho localizado na parte frontal, podendo o usuário escolher até 8 posições de ajuste, obtendo um 
curso de regulagem de até 70 mm. A chapa do braço deve ser constituída de aço carbono ABNT 1008/1020 com 
6,35 mm de espessura com seus cantos arredondados. Para montar o braço no assento, deve ser utilizado 2 (dois) 
parafusos sextavados (para cada braço) com as dimensões aproximadas de ¼” x 1.¾”. O encosto deve possuir 
estrutura injetada em termoplástico de engenharia (copolímero de polipropileno) reforçada com fibra de vidro 
com espessura média de 5 mm.  Na localização dos furos deve ser inserida quatro (04) porcas de fixação com 
garras, fabricadas em aço carbono e revestidas contra corrosão a base de eletrodeposição á zinco. Na estrutura do 
Encosto deve ser fixada uma (01) almofada de espuma flexível á base de poliuretano (PU), ergonômica deve ser 
fabricada através de sistemas químicos a base de Poliol / Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Esta 
almofada deve possuir densidade controlada de 54 Kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/- 2 Kg/ m³.  
O conjunto encosto deve receber uma blindagem de acabamento, fabricado em material termoplástico 
denominado Polipropileno, com a função principal de proteção contra batidas, e funcionalidade dos componentes 
mecânicos. Este conjunto deve ser tapeçado com as alternativas de revestimentos definidos para a linha, onde 
inicialmente devem ser cortados em forma de blanks, unidos pelo processo de costura e fixado na almofada pelo 
processo de tapeçamento por colagem e grampeamento. Deve possuir dimensões aproximadas de 467 mm de 
(largura) x 428 mm de (profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados para diminuir a 
pressão arterial nos membros superiores das pessoas. 
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Apresentar junto com a proposta comercial: Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de 
espessura mínima de 70 micras. 
Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m². 
Laudo ou declaração, comprovando que o mobiliário ofertado, com imagem e medidas está dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, 
acompanhado por cópia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovação de autenticidade, que 
comprove habilitação e especialização em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia segurança do trabalho, para emissão do respectivo laudo. 
Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua 
linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as 
especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e 
funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. 
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas, 
garantindo o atendimento e conformidade às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545, 
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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CADEIRA 
FIXA “V” 

Conjunto da estrutura deve ser desenvolvido para manter a integridade do produto suportando todos os níveis de 
resistência e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas. A estrutura deve ser 
composta 1 (um) tubo traseiro e 1 (um) dianteiro dobrados em múltiplas posições em tubos de aço carbono ABNT 
1008/1020 com 19,05 mm de diâmetro e espessura média de 1,5 mm pelo processo mecânico de curvamento de 
tubos e unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. Para dar acabamento nas pontas dos tubos a estrutura 
deve receber ponteiras plásticas denominadas sapatas injetadas em termoplástico de engenharia (copolímero de 
polipropileno) fabricadas pelo processo de injeção. Toda a estrutura deve receber uma proteção de preparação 
de superfície metálica em nanotecnologia (nanocerâmica), e revestimento eletroestático epóxi em pó, que deve 
garantir a proteção e maior vida útil ao produto. A concha deve ser unificada, desenvolvida com uma 
configuração geométrica desenhada com concordâncias de raios e curvas ergonômicas, que modelam de forma 
agradável e anatômica os diversos biótipos de usuário. A concha deve ser produzida em termoplástico de 
engenharia com uma mistura de (homopolímero e copolímero) moldada anatomicamente com acabamento 
superficial texturizado fabricada pelo processo de injeção. Deve possuir dimensões aproximadas de 460 mm de 
(largura) x 525 mm d e (profundidade) x 395 mm de (altura) e espessura média de 6 mm, deve apresentar em 
suas extremidades cantos arredondados para diminuir a pressão arterial nos membros superiores e inferiores das 
pessoas. Para fixação da estrutura na (concha) deve ser desenvolvido 4 fixadores em termoplástico de engenharia 
(copolímero de polipropileno) fabricadas pelo processo de injeção fixados ao assento por parafusos philips. 

 
 
1240 

Apresentar junto com a proposta comercial:Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de 
espessura mínima de 70 micras.Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou 
superior a 1,2g/m².Laudo ou declaração, comprovando que o mobiliário ofertado, com imagem e medidas está dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - 
Ergonomia, acompanhado por cópia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovação de autenticidade, 
que comprove habilitação e especialização em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia segurança do trabalho, para emissão do respectivo 
laudo.Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resistência a tensão por flexão do assento e 
encosto carteira e prancheta em resina plástica.Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISO178:2010 quanto a 
resistência a tensão por flexão do assento e encosto carteira e prancheta em resina plástica.Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente 
constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância 
para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade 
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. 
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas 
certificado, garantindo o atendimento e conformidade às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM 
D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 
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POLTRONA 
PARA AUDITÓRIO 

Conjunto do assento deve ser constituído por compensado de madeira com espessura de 15,0mm, fabricado a 
partir lâminas de eucalipto e pinnus que deve ser usinada e furadas de maneira a se obter a configuração do 
produto. Na localização dos furos deve ser inserida quatro (04) porcas de fixação com garras, fabricadas em aço 
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 REBATÍVEL APOIO 
DE BRAÇO 

PANCHETA ANTI 
PÂNICO 

carbono e protegida a corrosão a base de eletrodeposição á zinco. Na estrutura do assento deve ser colada uma 
(01) almofada de espuma flexível á base de poliuretano (PU), moldada anatomicamente com a borda frontal 
arredondada, fabricada através de sistemas químicos a base de Poliol / Isocianato pelo processo de injeção sob 
pressão. Esta almofada deve possuir densidade controlada de 57Kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de 
+/- 2 Kg/ m³. Para montagem do assento no mecanismo são utilizados quatro (04) distanciadores fabricados em 
material termoplástico denominado Polietileno Natural e quatro (04) parafusos métricos sextavados M6, 
revestido contra corrosão a base de eletrodeposição a zinco (zincado preto) com arruelas de pressão. O conjunto 
deve ser tapeçado com as alternativas de revestimentos definidos para a linha, onde inicialmente são cortados 
em forma de blanks, unidos pelo processo de costura e fixados na almofada pelo processo de tapeçamento por 
grampos. Este conjunto deve recebe uma (01) proteção chamada de blindagem, fabricada em material 
termoplástico denominado copolímero de polipropileno (PP), para acabamento e proteção do sistema mecânico e 
principalmente redução / absorção das propriedades sonoras do ambiente (Reverberação). Conjunto mecânico 
responsável por sustentar todo o conjunto e resistir à todos os esforços e solicitações inerentes do uso do móvel. 
Sua estrutura deve ser desenvolvida por tubos industriais de construção mecânica de aço carbono ABNT 1008 / 
1020, nas dimensões de diâmetro de 25,40mm e espessura da parede de 1,90mm, conformados pelo processo 
mecânico de curvamento de tubos, onde deve ser conectada duas (02) chapas de aço denominadas suportes, 
fabricados de aço carbono ABNT 1008/1020, nas espessuras de 2,75 mm, conformados pelo processo de 
estampagem (Corte / Dobra /Repuxo) e fixados pelo processo de soldagem MIG. Um (01) desses suportes deve 
ser utilizado para fixação do conjunto no piso, através de arruelas lisas e parafusos métricos sextavados M8 x 
49,0mm ou parafusos auto atarrachantes com buchas expansivas. Já o outro suporte deve ser constituído por dois 
rebites com porcas, fabricados em aço carbono com acabamento bicromatizado, utilizados para montagem do 
mecanismo. A estrutura deve receber uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação 
de superfície metálica por fosforização a base de zinco e revestida por pintura eletrostática epóxi pó. O conjunto 
mecânico utilizado na conexão do assento/ encosto de maneira a obter o sincronismo automático do conjunto 
deve ser constituído por três (03) suportes de sustentação, sendo dois (02) fabricados em chapa de aço carbono 
ABNT 1008/1020, na espessura de 2,0mm, conformados e furados pelo processo de estampagem. Na localização 
dos furos tem-se montados uma (01) bucha fabricada em material termoplástico poliacetal natural (POM), 
produzida pelo processo de injeção, com a finalidade de redução de atrito e vibrações do conjunto e um (01) 
tubo de aço carbono ABNT 1008/1020, nas medidas de 18,0mm de diâmetro e espessura da parede na ordem de 
1,7mm, fixado pelo processo de soldagem MIG. Já o outro suporte, denominado biela, é fabricado em chapa de 
aço carbono ABNT 1008/1020, com espessura de 4,90mm, utilizado para montagem do conjunto encosto. Este 
conjunto deve ser montado entre si, através de um (01) eixo fabricado em aço carbono trefilado ABNT 1008/1020, 
com diâmetro de 12,0mm com quatro (04) ranhuras, protegido contra corrosão a base de eletrodeposição a zinco 
(zincado natural) e fixados por anéis elásticos produzidos em aço carbono com arruelas fabricadas em material 
termoplástico poliacetal (POM), pelo processo de injeção, com a finalidade de redução de atrito e vibrações. Para 
montagem do assento/ encosto, deve ser utilizado dois (02) mecanismos sendo que o mecanismo (lado esquerdo 
do usuário), deve ser composto por uma (01) mola helicoidal de retrocesso fabricada em arame EB2050, com 
diâmetro das espiras de 4,0mm de alta resistência e durabilidade a fadiga dinâmica utilizada para a articulação 
sincronizada do conjunto. O conjunto deve receber uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de 
preparação de superfície metálica por fosfatização a base de zinco e revestida por pintura eletrostática epóxi pó. 
Este conjunto deve possuir painéis de proteção e acabamento nas laterais aonde vão os corredores para mostrar 
a numeração das filas do auditório bem como os corredores, servindo também como luz de cortesia. Esses 
acabamentos laterais devem ser fabricados pelo processo de injeção de termoplásticos em polipropileno (PP) 
com espessura de 3mm fixando-se uns aos outros por meio de parafusos para plástico, garantindo assim, o 
acabamento e configurações do produto. O Apoio para os braços na condição fixa, deve ser utilizado para 
posicionamento dos braços em uma única posição, ergonomicamente confortável. O apoio de braço fixo deve ser 
constituído por duas peças montadas entre si fabricadas pelo processo de injeção de termoplásticos desenhado 
na configuração retangular de forma a se obter o máximo de desempenho anatômico para o apoio dos braços, 
fabricado polipropileno (PP) com espessura de 3mm. Para a fixação do apoio de braço na estrutura, a peça deve 
possuir em sua extremidade inferior o formato de duas buchas com estrias levemente 
conificadas que são fixadas aos tubos de diâmetro de 25mm através de interferência mecânica. Deve receber uma 
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  proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica por fosforização a 
base de zinco e revestida por pintura eletrostática epóxi pó. Componente utilizado como sustentação da região do 
apoio lombar e que possui a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas num desenho com 
concordâncias de raios e curvas ergonômicas, e que modelam de forma agradável e anatômica aos diversos 
biótipos de usuários. Conjunto do encosto deve ser constituído por compensado de madeira com espessura de 
15,0mm, fabricado a partir lâminas de eucalipto e pinnus, que são usinadas e furadas de maneira a se obter a 
configuração do produto. Na localização dos furos deve ser inserida quatro (04) porcas de fixação com Garras, 
fabricadas em aço carbono e revestidas contra corrosão a base de eletrodeposição á zinco, em suas extremidades 
laterais deve ser composta por dois (02) suportes denominados cantoneiras, fabricados em chapa de aço carbono 
ABNT 1008/1020 com espessura na ordem de 3,0mm, conformadas pelo processo de estampagem e protegida 
contra corrosão a base de pintura eletrostática epóxi pó. Na estrutura do Encosto deve ser fixada uma (01) 
almofada de espuma flexível á base de poliuretano (PU), ergonômica e fabricada através de sistemas químicos a 
base de Poliol / Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Esta almofada deve possuir Densidade 
controlada de 52 Kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/- 2 Kg/ m³. O conjunto encosto recebe uma 
blindagem de acabamento na configuração geométrica similar ao compensado, fabricado em material 
termoplástico denominado Polipropileno, com a função principal de proteção contra batidas, conservação da 
tapeçaria e principalmente redução / absorção das propriedades sonoras do ambiente (Reverberação). Este 
conjunto deve ser tapeçado com as alternativas de revestimentos definidos para a linha, onde inicialmente são 
cortados em forma de blanks, unidos pelo processo de costura e fixado na almofada pelo processo de 
tapeçamento por colagem e grampeamento. Conjunto utilizado para apoio de cadernos e livros em um desenho 
que permite anotações e escritas de forma agradável e ergonômica disponível nas versões para pessoas destras e 
sinistras. Conjunto deve ser constituído por uma (01) chapa de madeira de media densidade (MDF), deve ser 
usinada e furada de maneira a se obter a configuração do produto. Na localização dos furos deve ser inserida duas 
(02) porcas de fixação com garras, fabricadas em aço carbono e revestidas a corrosão a base de eletrodeposição á 
zinco (zincado natural). Suas superfícies superior e inferior deve ser revestida com laminado melaminico de Alta 
pressão e nas extremidades da prancheta deve ser fixado uma (01) fita de borda fabricada de PVC flexível na 
medida de 15mm de largura com espessura de 0,45mm na cor preta, para acabamento e proteção do conjunto. 
Para a montagem da prancheta na estrutura, deve ter um elemento de ligação, fabricado por dois (02) tubos 
industriais de construção mecânica de precisão ABNT 1008/1020, com diâmetro de 16,0mm, unidos por uma 
chapa de aço denominada cantoneira, fabricada em aço carbono ABNT 1008/1020 na medida de 3,0mm de 
espessura, pelo processo de soldagem MIG. O conjunto assento e encosto são revestidos com diversos materiais 
sendo (Tecido Poliester e/ou Couro Ecológico) pelo processo de Tapeçamento Convencional. 

 

Apresentar junto com a proposta comercial:Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com 
massa igual ou superior a 1,2g/m².Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 11003/2009, com resultado y0/x0.Laudo 
ou declaração, comprovando que o mobiliário ofertado, com imagem e medidas está dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, 
acompanhado por cópia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovação de autenticidade, que 
comprove habilitação e especialização em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia segurança do trabalho, para emissão do respectivo 
laudo.Apresentar o Relatório de Ensaio emitido por laboratório, conforme Normas ABNT NBR 15878-2010-Em1-2011 – Móveis Assentos para 
Espectadores.Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISO 354:2003 de reverberação acústica para poltronas de 
auditório.Catálogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, 
comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim 
como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, 
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Certificado de Conformidade 
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas certificado, garantindo o 
atendimento e conformidade às normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, AS TM D 3363, 
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 

N ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM QTDE 

 

23 
 

POLTRONA 
PARA AUDITÓRIO 

PARA OBESO 

Dimensões totais aproximadas: Largura: 1095mm Profundidade (aberta): 726mm Profunidade (fechada): 382mm 
Altura (fechada): 894mm Conjunto do assento é constituído por compensado de madeira com espessura de 
15,0mm, fabricado a partir lâminas de eucalipto e pinnus que deve ser usinada e furadas de maneira a se obter a 
configuração do produto. Na localização dos furos deve ser inserida quatro (04) porcas de fixação com garras, 
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  fabricadas em aço carbono e protegida a corrosão a base de eletrodeposição á zinco. Na estrutura do assento é 
colada uma (01) almofada de espuma flexível à base de poliuretano (PU), moldada anatomicamente com a borda 
frontal arredondada, fabricada através de sistemas químicos a base de Poliol / Isocianato pelo processo de injeção 
sob pressão. Esta almofada possui densidade controlada de 57Kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/- 
2 Kg/ m³. Para montagem do assento no mecanismo são utilizados quatro (04) distanciadores fabricados em 
material termoplástico denominado Polietileno Natural e quatro (04) parafusos métricos sextavados M6, 
revestido contra corrosão a base de eletrodeposição a zinco (zincado preto) com arruelas de pressão. O conjunto 
é tapeçado com as alternativas de revestimentos definidos para a linha, onde inicialmente são cortados em forma 
de blanks, unidos pelo processo de costura e fixados na almofada pelo processo de tapeçamento por grampos. 
Este conjunto recebe uma (01) proteção chamada de blindagem, fabricada em material termoplástico 
denominado copolímero de polipropileno (PP), para acabamento e proteção do sistema mecânico e 
principalmente redução / absorção das propriedades sonoras do ambiente (Reverberação). Na Versão obeso, 
atendendo a NBR 9050/2015, que diz que a largura do assento é mínima de 750mm, para o assento existe uma 
estrutura de tubos de aço carbono 1008/1020 de seção quadrada 20x20mm com parede de 1,2mm de espessura 
que recebe uma proteção contra corrosão, de modo a suportar os 250kg exigidos pela norma. Esse assento e 
revestido por uma peça fabricada em ABS através do processo de vacum forming para acabamento. Conjunto 
mecânico responsável por sustentar todo o conjunto e resistir à todos os esforços e solicitações inerentes do uso 
do móvel. Sua estrutura é desenvolvida por tubos industriais de construção mecânica de aço carbono ABNT 1008 
/ 1020, nas dimensões de diâmetro de 25,40mm e espessura da parede de 1,90mm, conformados pelo processo 
mecânico de curvamento de tubos, onde deve ser conectada duas (02) chapas de aço denominadas suportes, 
fabricados de aço carbono ABNT 1008/1020, nas espessuras de 2,75 mm, conformados pelo processo de 
estampagem (Corte / Dobra /Repuxo) e fixados pelo processo de soldagem MIG. Um (01) desses suportes deve 
ser utilizado para fixação do conjunto no piso, através de arruelas lisas e parafusos métricos sextavados M8 x 
49,0mm ou parafusos auto atarrachantes com buchas expansivas. Já o outro suporte é constituído por dois (02) 
rebites com porcas, fabricados em aço carbono com acabamento bicromatizado, utilizados para montagem do 
mecanismo. A estrutura recebe uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de 
superfície metálica por fosforização a base de zinco e revestida por pintura eletrostática epóxi pó. O conjunto 
mecânico utilizado na conexão do assento/ encosto de maneira a obter o sincronismo automático do conjunto é 
constituído por três (03) suportes de sustentação, sendo dois (02) fabricados em chapa de aço carbono ABNT 
1008/1020, na espessura de 2,0mm, conformados e furados pelo processo de estampagem. Na localização dos 
furos tem-se montados uma (01) bucha fabricada em material termoplástico poliacetal natural (POM), produzida 
pelo processo de injeção, com a finalidade de redução de atrito e vibrações do conjunto e um (01) tubo de aço 
carbono ABNT 1008/1020, nas medidas de 18,0mm de diâmetro e espessura da parede na ordem de 1,7mm, 
fixado pelo processo de soldagem MIG. Já o outro suporte, denominado biela, é fabricado em chapa de aço 
carbono ABNT 1008/1020, com espessura de 4,90mm, utilizado para montagem do conjunto encosto. Este 
conjunto é montado entre si, através de um (01) eixo fabricado em aço carbono trefilado ABNT 1008/1020, com 
diâmetro de 12,0mm com quatro (04) ranhuras, protegido contra corrosão a base de eletrodeposição a zinco 
(zincado natural) e fixados por anéis elásticos produzidos em aço carbono com arruelas fabricadas em material 
termoplástico poliacetal (POM), pelo processo de injeção, com a finalidade de redução de atrito e vibrações. Para 
montagem do assento/ encosto, são utilizados dois (02) mecanismos sendo que o mecanismo (lado esquerdo do 
usuário), é composto por uma (01) mola helicoidal de retrocesso fabricada em arame EB2050, com diâmetro das 
espiras de 4,0mm de alta resistência e durabilidade a fadiga dinâmica utilizada para a articulação sincronizada do 
conjunto. O conjunto recebe uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de 
superfície metálica por fosfatização a base de zinco e revestida por pintura eletrostática epóxi pó. Este conjunto 
possui painéis de proteção e acabamento nas laterais aonde vão os corredores para mostrar a numeração das 
filas do auditório bem como os corredores, servindo também como luz de cortesia. Esses acabamentos laterais 
são fabricados pelo processo de injeção de termoplásticos em polipropileno (PP) com espessura de 3mm fixando- 
se uns aos outros por meio de parafusos para plástico, garantindo assim, o acabamento e configurações do 
produto. O Apoio para os braços na condição fixa, é utilizado para posicionamento dos braços em uma única 
posição, ergonomicamente confortável. Prancheta escamoteável, conjunto constituído por (01) chapa de madeira 
de média densidade (MDF), que é usinada e furada de maneira a se obter a configuração do produto. Na 
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  localidade dos furos são inseridas (02) porcas de fixação com garras, fabricadas em aço carbono e revestidas a 
corrosão a base de eletroposição à zinco (zincado natural), suas superfícies superior e inferior são revestidas com 
laminado melamínico de alta pressão e nas extremidades da prancheta é fixado uma (01) fita de borda fabricada 
de pvc flexível na medida de 15mm de largura com espessura de 0,45mm na cor preta, para acabamento e 
proteção do conjunto. Para a montagem da prancheta na estrutura, tem-se um elemento de ligação, fabricado 
por dois (02) tubos industriais de construção mecânica de precisão ABNT 1008/1020, com diâmetro de 16,0mm, 
unidos por uma chapa de aço denominada cantoneira, fabricada em aço carbono ABNT 1008/1020 na medida de 
3,0mm de espessura, pelo processo de soldagem mig. O apoio de braço fixo é constituído por duas peças 
montadas entre si fabricadas pelo processo de injeção de termoplásticos desenhado na configuração retangular 
de forma a se obter o máximo de desempenho anatômico para o apoio dos braços, fabricado polipropileno (PP) 
com espessura de 3mm. Para a fixação do apoio de braço na estrutura, a peça possui em sua extremidade inferior 
o formato de duas buchas com estrias levemente conificadas que são fixadas aos tubos de diâmetro de 25mm 
através de interferência mecânica. Recebe uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de 
preparação de superfície metálica por fosforização a base de zinco e revestida por pintura eletrostática epóxi pó. 
Componente utilizado como sustentação da região do apoio lombar e que possui a funcionalidade de acomodar 
confortavelmente as costas num desenho com concordâncias de raios e curvas ergonômicas, e que modelam de 
forma agradável e anatômica aos diversos biótipos de usuários. Conjunto do encosto é constituído por 
compensado de madeira com espessura de 15,0mm, fabricado a partir lâminas de eucalipto e pinnus, que são 
usinadas e furadas de maneira a se obter a configuração do produto. Na localização dos furos são inseridas quatro 
(04) porcas de fixação com Garras, fabricadas em aço carbono e revestidas contra corrosão a base de 
eletrodeposição á zinco, em suas extremidades laterais deve ser composta por dois (02) suportes denominados 
cantoneiras, fabricados em chapa de aço carbono ABNT 1008/1020 com espessura na ordem de 3,0mm, 
conformadas pelo processo de estampagem e protegida contra corrosão a base de pintura eletrostática epóxi pó. 
Na estrutura do Encosto é fixada uma (01) almofada de espuma flexível á base de poliuretano (PU), ergonômica e 
fabricada através de sistemas químicos a base de Poliol / Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Esta 
almofada possui Densidade controlada de 52 Kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/- 2 Kg/ m³. O 
conjunto encosto recebe uma blindagem de acabamento na configuração geométrica similar ao compensado, 
fabricado em material termoplástico denominado Polipropileno, com a função principal de proteção contra 
batidas, conservação da tapeçaria e principalmente redução / absorção das propriedades sonoras do ambiente 
(Reverberação). Este conjunto deve ser tapeçado com as alternativas de revestimentos definidos para a linha, 
onde inicialmente são cortados em forma de blanks, unidos pelo processo de costura e fixado na almofada pelo 
processo de tapeçamento por colagem e grampeamento. Para a versão de obeso, nesse caso seu tamanho é de 
930mm atendendo a norma NBR 9050/2015 que diz que a largura do encosto deve ser mínima de 750mm. Para o 
encosto de pessoas obesas existe uma estrutura de aço carbono 1008/1020 de seção quadrada 20x20mm com 
parede de 1,2mm de espessura que recebe uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de 
preparação de superfície metálica por fosfatização a base de zinco e revestida por pintura eletrostática epóxi pó, 
para poder reforçar o encosto de modo a suportar os 250kg exigidos pela norma já citada. Esse encosto e 
revestido com uma peça fabricada em ABS através do processo de vacum forming para acabamento. Conjunto 
utilizado para apoio de cadernos e livros em um desenho que permite anotações e escritas de forma agradável e 
ergonômica disponível nas versões para pessoas destras e sinistras. Conjunto é constituído por uma (01) chapa de 
madeira de media densidade (MDF), é usinada e furada de maneira a se obter a configuração do produto. Na 
localização dos furos é inserida duas (02) porcas de fixação com garras, fabricadas em aço carbono e revestidas a 
corrosão a base de eletrodeposição á zinco (zincado natural). Suas superfícies superior e inferior é revestida com 
laminado melaminico de Alta pressão e nas extremidades da prancheta é fixado uma (01) fita de borda fabricada 
de PVC flexível na medida de 15mm de largura com espessura de 0,45mm na cor preta, para acabamento e 
proteção do conjunto. Para a montagem da prancheta na estrutura, possui um elemento de ligação, fabricado por 
dois (02) tubos industriais de construção mecânica de precisão ABNT 1008/1020, com diâmetro de 16,0mm, 
unidos por uma chapa de aço denominada cantoneira, fabricada em aço carbono ABNT 1008/1020 na medida de 
3,0mm de espessura, pelo processo de soldagem MIG. O conjunto assento e encosto são revestidos com diversos 
materiais sendo (Tecido Poliester e/ou Couro Ecológico) pelo processo de Tapeçamento Convencional. 

 

Apresentar junto com a proposta comercial:Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com 



53 

Rua Andrade neves – 2077 – 6 Andar 
Pelotas/RS 
96.020-080 

 

 

 

 

 

16 DAS AMOSTRAS 

O CONSÓRCIO EXTREMO SUL poderá, caso considere necessário, solicitar da licitante vencedora 
temporária, um conjunto de amostra completa ou parcial, a ser apresentada no prazo de até 10 (dez) dias úteis, 
contendo uma unidade de cada componente solicitado, em conformidade com as especificações técnicas 
constantes deste instrumento. As amostras serão encaminhadas para avaliação técnica com emissão de 
parecer quanto sua aprovação. 

16.1 Em face ao cenário atual, devivo a PANDEMIA (COVID-19) o prazo poderá ser 

prorrogado por igual período, mediante solicitação devidamente fundamentada pela empresa 
adjudicada e será concedido após análise da administração. 

16.2 Caso o laudo consubstanciado da amostra entregue pela licitante vencedora 
temporária seja NEGATIVO, a amostra será REPROVADA e a licitante declarada 

DESCLASSIFICADA. Isto ocorrendo, deverá ser solicitado do próximo colocado o mesmo 
conjunto de amostra até a obtenção de um laudo POSITIVO e a consequente APROVAÇAO da 
mesma. 

 
17 CONDIÇÕES GERAIS 

5.1. O responsável pela fiscalização da contratação será indicado por cada município adquirente dos 

objetos licitados, por meio de portaria específica para o fim e iminentemente após a requisição de quantitativos. 

 
18 DO ENDEREÇO E PRAZO DE ENTREGA: 

18.1 O endereço de entrega será aquele fornecido por cada município requisitante, 
com a respectiva relação das escolas municipais. As entregas deverão ser efetuadas de acordo 
com o horário de expediente do município requisitante. 

6.1. Os materiais adquiridos (sob forma de combo) deverão ser entregues no prazo máximo de 30 (trinta) 
dias consecutivos a contar da data de recebimento pela CONTRATADA da nota de empenho/ordem de entrega a 
ser expedida pelo CONTRATANTE. O prazo poderá ser prorrogado por igual período, mediante solicitação 
devidamente fundamentada pela empresa adjudicada e será concedido após análise da administração da 

contratante. 
 

 

massa igual ou superior a 1,2g/m².Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 11003/2009, com resultado y0/x0.Laudo 
ou declaração, comprovando que o mobiliário ofertado, com imagem e medidas está dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, 
acompanhado por cópia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovação de autenticidade, que 
comprove habilitação e especialização em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia segurança do trabalho, para emissão do respectivo laudo.Laudo 
emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISO 354:2003 de reverberação acústica para poltronas de auditório.Catálogo técnico de 
cada produto cotado, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que os itens 
ofertados fazem parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação dos mesmos, assim como os seguintes fatores: 
conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, 
ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando 
que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas certificado, garantindo o atendimento e conformidade às normas 
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, 
NBR ISO 4628-3. 
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19 DO CRITÉRIO DE JULGAMENTO 

7.1. O critério de julgamento das propostas financeiras será o de menor preço por lote, devido à 

metodologia de execução/forma de entrega, que se dará de forma simultânea, visando à padronização, agilidade 
e economicidade para o município, de acordo com os critérios, necessidades e peculiaridades, visando a 
otimização da entrega e facilitando, sobre maneira, a gestão e a fiscalização contratual e a logística do processo 
de entrega. 

 
20 EXECUÇÃO DO CONTRATO 

8.1. Por se tratar de registro de preços, será lavrada ata, de acordo com a minuta anexada ao edital, na 
qual constam as cláusulas relativas a condições gerais, obrigações, fiscalização, pagamentos, penalidades e 

demais cláusulas e condições relativas à execução do objeto, que deverão ser atendidas na íntegra pela licitante 

vencedora, caso contratada. 

21 INFORMAÇÕES ADICIONAIS REFERENTES À ENTREGA 

9.1. Os combos de uso diário contratados na forma de materiais deverão ser entregues pelo contratado 
diretamente nas cidades consórciadas, conforme a ser determinado pela secretaria municipal de educação de 
cada município. 

9.2. Será responsabilidade do fornecedor a promoção da entrega dos materiais, nos prazos ajustados, em 
cada uma das escolas da rede municipal de educação. 

9.3. Na data de entrega, o fornecedor deverá disponibilizar profissionais suficientes para a entrega dos 

materiais, de acordo com cronograma fornecido pela secretaria de educação, sob a supervisão de servidores que 
auxiliarão na entrega. 

9.4. Os materiais deverão ser acondicionados em caixas de papelão ondulado, semi-kraft resistente, 
gramatura de 375 gramas, conforme norma NBR 11950/6736 E 6737 – com a descrição dos produtos impressa 
em cada materiais, ciclo de educação correspondente estampada em letra na cor preta em cada caixa, em 
tamanho apropriado. As embalagens devem proteger os materiais contra umidade, vazamentos, evaporação ou 
contaminação na armazenagem, de modo que não amassem e danifiquem no transporte e empilhamento. 

22 SANÇÕES APLICAVÉIS: 
Estão previstas no edital registro de preços. 

 
 


